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‘> ige  ‘ereetsung
L7V 1Y V.

)
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-¢ ¢ [.I seeck:snlg mebalten -lr". e fur alle
sen rlalisf rumeen snd 4oy Dowtsclea Jeaskrstiscnen Depublil
ir. ale i~ der .oslallstlischen &oejet-depuhliben wnd emp
der nir dar orialisSisehen Sewjet Vepsblilem in ¢i9
watacie we okretische bepuiBik alige einen Jodi agmpe
[estsulorem, tamen die Mberseichmeten Bovelladsitiglen
darim idereln, da die sagefWhrten lieforungmm is Nerela-
silamins ait don deigelugtem “alige-sin@m Mol sTungsbos
dinmnges s Gor Lestochen Oeactretisshen Regublilk An &lo
Unirn d-r ostlaliesischen _oujet Popubliten wd e Gor
Bion ¢er oslalistischen -gujet Papudliksm 12 die Leutashe
vealrrnti-che Fopublik” yealisiert werdmm.

. verliegeonds Telelinll S7itt ald dsn Nge sslase
‘aterseicammng 13 Craft end bohult seine Silvighet$ Mg
vt -tleuf ven 5 Gneten ver Gou Tage B, ® S0 wise v
rteien den -wmseh msserd, csins SUltighnis cufmubeben,

-angefortigt is deshem en . &rv Y93 12 2 Bgple-

rea, Jjede ia vusdissher mad Goulesher spreshe, snbed balde
fexte claiche SRIVigheit haben.,

¢ e

i

L
25X1 Jsmokretisehen Bopublik
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Lidr JRY sLAUMLES

dber llel 'TengEd sal d3r lon der <oniaiistischea
Feoubliker in die _eutsche vesokreti cbe Popublid™ and 2ac
detr weut:ichen magkrstischen Republik in die Umien der
-o8lalistischen —owist Republiken,

1, Yon 3y Ry

1,) ver fert sul 12 schriftlicher ron abgefacet wnd WO
den “i+rsu Devolla.chtigten wnterschricben sein, ln slelcher «alne
sarden Zusitsze wnd b runger su Gissem v-rtm sowic amlagem
{t holnche Sedi e, spesiliketienem, lnstrukiiones f.r Ves-
ac ang, 'm,rnimn. erladumgen u.s.) (2otzelegt,

3ei Jor ITtuilune vom Auftrigen amid die Best .ti darselden
.t wchrittlloher Vorw vom lleferer nicdt spdter als 14 Tege nesh Sr-
1.1t des .uftreges srfelzen.

Neoh Tert abechlud ,(~aftremsbest tirung), =rrduz dax go=
e vorborzciemde uchrifteschsel wad dis Tertr.gsve rhandlunges

anr.letig.
ISV &5 v4
2,) Jie lieferumgen ansf den L{lsenhehnwage sus der Uniec der
-osi.listischen .oajet Lepubliker wedeam nseh dem ledi freake
sgxan sosjetisch-polaische “rense; sms 4er Devwtachea hem

“epadlik -~ fremko -aggem destssh-pelaische Premse, dvrokhgeldait.

“ie Centen fUr dem +erenirenspert ven dor -Asatagrmmse e
ilamdes des llieferexx und die {ostem lir die Unladumg der -avm wnd
fir dig Unsstaang der Ridersitse trigt dor Limfer,

3¢) Ve Lief-rungesutl dan resourwegs werden s den Nodi agengem
fob eder cif Hafem, wie in Vartreg smgegebem, dwrchcefukst,

Bei Lieferumgen fob 18t der iLlefever verpfliomtes, fir seing
“schamngen die ure in der dafen su liefers wnd sie s Sosd des
wchl ffes su iber;ebem,

Ple Versicherwmgsbedingungen Yol ilaferung cif serdem ia Ver-

111, Pk JNE UBD DA MNE VIR
S 1. . N

i 4. ) Gamkyete Lisferteruine werden ia fertrug fostgelogs.

\ ) Sei DefSrderwmg suf de. ermbabnwsge rilt ole iLiefer-
\-\ h- Jubun das caremgrensiubery s Gus u“-porhc-.bo-
et dor Oresasstation dee Terkmuifslandes, oder in olnen
@AINE mlsprechenden .cknasnt mgogodben 198 .

) Ia Besug smr ucum-’.' . de Peillg
wberiliegen, muﬁ?«m 3udschealis mo:mtum
-
\
AR —
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J.) enns Ser * uf~P nicht rachtaeitir de. ieferer alle -n-
bety A= er It, Vartrag veroflicated 1st s« sachen, ailtells,

4nd eeRn .- sleses lush sechaag wes-atliche <mlerigtelitea ia deor
re.ie Jes ..;ezenru rolgaz; u“u- dor ;.}c!omn%l verlimgert
weT.et, Der adf fir dle it r stottgefundsnen Te "o
ruber _"or isi<rar in scariftllicher rorm doa Tamfer m in
‘apptniz setaen .dd,

2,) *tentyortersesansca l-stande, fir die der .ieferer nicht
¥ © -t orciich ist, ver .Rieben don .jxferternilpr emts Fecend RAr
S -1 tlle, s-ar Siese ‘matinds elnea Dedoutsndar LInflel eul die
re-ttr iti~e ‘rfillgne des zessmten anftreges odlsr saf dos Teil
sd: vem, der G r Liefering cach derem ~aftretem njerliont, whd -0ems
der un}or esfort darch den Lisferer fver diess Jastinde i feaminie
geuatst eird anter Beldrinsung dor Beweise Bher &le ‘..'u‘-t-:h-
ser Jzastinde n.f dle 'rfilluns der Liele 8. Uer ildefeder
ebenfall. v-ifiichtot, dem Kenfer scfort ttellung Ider dle Se-
ssitl~ungs *ar chalerigkeiten su sachen,

vonn dle snsef hrten anvorhergesshense Sustimds 1 als
5 onate andauar® fUFr -ar~p, derem . lef-rfrist 1 JeAr aie DO
schrelitet, oder :ohr uls 9 usate flr area f.r 410 der lieferteruin
uber 12 onate fertzalept 18t, £0 hat der Qufer dan ' scnt, dem
~ufSTes Su snBulllerem, Hi-reei sud der Lieforer dos ‘aufer dde
durch letsteren erfol ‘tes Lehlungen wmler nrechuung ves 2 % Jurrve-
siasen, surickeeben,

9,) Bel .usschus entsprechead croSer ch 1ads- and “a.teils
it der Lielerer slles ssliche wntermah.en, w. den rvals wal
¢ie Kursests delt Bu beschrinvea, Jie Verl ungerune dar ileferfrist
sul die sus rests errorierlicre ‘oit findet atsts nach Versiabarwng
alt des Tiufer, soweit die Tstssche dr@ anmef Artes -uwsachusses i:=
Tuld durch oin lrotokoll ersissen LSt umd »0®-it cer .wsschel mient
slne relge dor chuld des . lelerers sar odrr erta,sochend seines
Untrrlieferezs und, weam dor Lisferer ascherist, dad die erforder-
liche orgfalt voa iba snaxevendt surde,

slederholier ~gsachai groder .chalede- wad Justeile gibt
Blcht das < At sur Terlan. siwns der .leforteraine,

1V, sesrermengy

} 1) vis emge der (W1lis und oder das ‘vuicht der vea
ilefersr gelleferies und vo fsaf+r cctesgensencascnes -are oinrd
eruittels

a) Bei Seflrierumg suf don lormbadmweqe - Bech d4oF .nsshl
der %0lila wnd oder de: levicht, das is !lseabunfrechtdris! sage-
reboa {08

b) Vel Befirderung amf de  ssseTvege - Buoh éor .mBadl GoT
Collis amd oirr de:- lseicht, das 12 dea Lommonse.sst imses-dee lst,

¥ all PAY DU o

11, ) vie melitat dor -sye mmd dem i: Terirag verrosehensa
tochnischer wdin ungen oder dou _tendasd (Water ragude édor Bum:-or
wnd 4as -.tun. Jes tandards) ssteprechen saé wuld durch das Rt~

srechends Lla ierirag amgefGhrte .okusent, oot tigt sein,

V',) Vervellstindirumsen, 4i¢ alt Remctrurtiver Trr od- —unges
v "burcer sind, wemn Clsse : ach  -TAresselOcilad vorveiegt wsrcem,
Tor:ee nar rach “usti swumg cer artelen erfelces,

1 -5

SECRET

Approved For Release 2004/02/23 : CIA-RDP83-00415R009600010001-3




Approved For Release 2004/02/23 : CIA-RDP83-00415R00960%12q01-3

- 5 -

13,) A+ ~bgestismten _~sifkationen des evicoten éeor
daruturrce: wiige  ccnadestens beschtet worden. ie seuissummen
dber Sle WSzilche Tolersns wnd Lhrer -bdeejichangsnor.en wad chenso
dber d 8 ~cht des ‘aufors aul Sesihrung eince Nabetts oder -nowl-
li~rung des ¢-rirages bei V-tilstsung dieser iolersms werdes in emm

{rtr e vorgesehen,

il.z A H. 1 FUNS

18,) 3¢t drr wfirierurg drr are suf dr: lsenbshacem
ver flizhiet sich der auier, dea lieferer in schriftiicher .o™m
di~ srforierlicnsn Vsrlasdeangsben der _iec{ rincen Su den is Tertreg
¥Or ‘~sahen~n fer:i-en su saschem, sodel iu dlesea Vertrag T g
MobBt-inisl angx dieser [eralpe _enkticeem vOrgesshes serdem sdgser .

19¢) ~or il<ferer {at v rpflichtet, dea (.ufer televrsrisch
ibar die /~rlscurv der sre in ‘enntnis Bu setzen und Jdie erfol tem
tttellanrzen achriftlich su ase is /ertrag virresshenan lerein sa
bestitiven, In dleses .<cAreiben sunsen spreliLirs wercem: dle Rem-
881 Jes is-ndulnlre. htbriefes, die wggun—.r.,, die Ar, des .uf-
'Twva dei  wafers, b8 oritions-=tr,, ¢ie nashl der ‘allie,
Ardttogewicht, r ttoxawicht u.a, ngabem, die 14 Vertr vereimbare
seln X.-nem, esobel {. Jortreg fir al~ Michteintaltans Jleser Be-
diP urcen  anktionen vorges:l.en werden usaern,

15,) 3ei [ob-ider ruagen ist d+r iicferer verpllichbes, dem
“infer t+lagre.ixch su dea fn des Vertrug v .t zesaianen leruln der
die Jar-.adber-ituchaft der are in <enptnis su vetsen,

Kach: rhilt ~imer drrarticen telegr., dorscheichti seltens
das .leferem aud de: waf.1 inne rhalb von 7 cares Lele-ra; b d~n
sdefrrer {tbnallung iUber die .ieferfrist d+r . are § /. rlsdebafon
sachen, wobel diese 'Tipt alcht weniger ale 1, wii wir als 21 lae,
vom Mu~ndedstu der z-nunnten tele~r. Velac’ Fic Rl ‘ane ar. dem
1 [=rer, betrusen dart,

17.) 1 alle dar Kichtcestelluns vor .o 5:.eraus tr &t der
“adf-r di+ ‘ogten f.r die MR- der -are 1a Yorladohalen dber
21 Tere noch intreffen der is Yrrladenafen wnter dor tadin-

der i3 . unkt 16 vorgeusharen inkeltung dre .lef-rterslnes
der ure in dem (afem.

Bach ablenf wen 21 /rn-er vom .stus der «i>ToaBg der 'ure in
dem Yerlsdehalen sbeht dea ,ieferer das ! echt s, 412 are suf den
Xa o wnd auf i ochaung wnd Misiko des Tiulers sl sularern, soriber
letsterer cofory in lsartnia su setsen ist,

wie inlageremg § liafem Xamm nur ~ins  .aper odrr min-r
'rranisation Ibertrayes werden, “le dng aochi hat, .agerrcheine
adABJuBtellen,

~ax vatem des legemcnrines vilS als .wtus der rfilleme
dar Jefereniern umd in dlese: alle bildet der Lareruchelin die
Basis (ir die sea:n: doT .are, dar ldeferer oird jedoch nieht
ml:n; - fliaht n»:L, die .+re vem lager ap So0rd des .chAiffes
sd liefermm,
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o} alls Jder leferer fo .bereins it den Vertreg
= o blf . sTwde 8d stellen hat, eu3 der ‘Bmfer deferer bis

2 . YT dew Ulef-rteruin dem Segtiswelcshalen Geor soffe Dotmuab-
reoen @bd 4~1 Leferer fa% v rpcliontes, 7 fage ver Vurlasdumg der
al= obbh dep C1u{-r talerr, Jber dle vorsussioatliiche ferl

Wl T ongebe d T il seichoung, dess “aty 8 saines festreleg-
tar gt l-atens 1o dan Jesti .mu-'!w}n. der .remdeselrehimng, derT
“ollisahl ury-olar des uAgsidhrea eaicdites MAforvieren wnd mms

el ~rial-ter {tgeilwnssr . chriftlieh deatuti-am,

“T i.1:177" add BReCLk ¥ rladung telegr, dea < ufer su dem
Lo t=~rtimg Joeb -egetaton (-1 1pen das vetn des .uslialens dog
<rdJfes, Cop dazt]l mun- ofem, dle -grembeseichawmy, sie <ollisshl
ard. 9dzr des cwlcht itteilsn, und diese agabes .~hrirsiich be-
st.tiven,

.8 dicesa _chrelhec  Jssen uaa?. vardam die .alftrage-
‘o den divTw, vla  os,=hr,, dle guckashl, das Aruttogewicht,

‘eltonzelcht uor. AR/ bem, uis e Yertreg (ost-elest werdem W&:inen,

I 1+rirsy ausmer fuir cie rlcBteinhalteng dieser Bedinguw wn
.«nktis .en vor«ese e werden,

1l ¥ . s UR, - uRD [ HNUMG

17.) slle is VY rtrag weine Desonderen idinseise RinsichSlich
der Jeromcxunr ~uihslten sind, 80 ul wbh.rgig vor der . sremsrs die
erforizrlicne Yerpackune se erfolees, dad sinme Beschédi-ung sdhrend
des [reraportes urd der V-rlaom, bo{ sachrtem .8er wnd liche? Be-
handlang der .res v-r leden ain™d, ! {erbel siasen in dem eBt: prechen.
den - dlen Ui besonceres Secin-unzem oder Jdie .susr dea freas porees
in 3etreckt zeaovos werden.

21 ) Jedea 0lll a8, soweit erforderliaoh, dis richtige
Wrkieruny tracer, ané swar:

a) die srenteamseichouns (.uftresn=Nr, des Tufers oder die
Yertruge~Ar,, dis 104, ¥r, des ‘ollis, Tittogenicht, Nettegeuicht,
Saseichnuny enc srensorte ase.),

b) dis _,sislkesnssichuung, vemm o8 die rerebens -aremart
erforvart,

Ir Jedea agxen auB elme _esifikntion iber die daria be-
findliche :racht sathslten sein, snd jedes (1ll mmi ein cenamen
Terpsckanrsy raelchnis enthalten, wobei (dr die ‘icheelinhalbung
dles~r iedinun-en 1  Jertrage ..sokSionem vorgesshsn werden suspsig

in den /ertiicen Rane such die Lwendunx sucitzslicher xeaplare
di sser ivkusesnte vorgecahem werdes.

Olla) cxicGad A TTI0
21,) remc dea v.rtra besonders u-hrb«unrnn oder Sechme
Sediarunv en, = shemse . TUfungsbedinguages, .-.<s fikationea, Ver-
’.T‘ arcisrgs-, end 7 -rladeisastruit onen beigeflgt werden,
se sind ofe alz 3estsndicl]l des Vertrages wad uind r-chtewu.tig,

Sei ehlea un.rursr louw.xu 2elion die zewdhmlichem,
in lLesde des .leferere xlelshartise  area bLestenemden ledin-ungem.

w
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- -

Ry PN Il 1PVE |

cce) 1~ tehrl cne .otu t-totiom, sle: Leichoumgea, wpeBiile-
Ketionem, i. truktl uen [ur ule i adhabung and Jerse o fur
Ci® untlege abis., cie VoL Sea Jlaferer la iwse emBumy sit dar -r~
ialidn, 438 GabiTuges ubel ‘eben eerden mald, so0ll i.. ~ultrag oder
i AT U unrre 2ilnage, unter ~ngabde .!.r wtBe, oineniolge
WhG JeF 1 ine threr wabdndireng, geded et eiegl serdea,
[r. 2r te.im, .Jkda hilation Wasen Cle enlesprecu:zdm ultrwgs-
ar: id ivcarriafin (0.al_sioms~r, am¢ ‘r, imr 4] rorder),
1 e Lt eeTURN,

1a 7oirag vo I © 1 etrenBte. -nlage aud eb=:. .lis die
techi, -3Kkd ‘Plailon of -einrt sercen, die Sdse- ait der . are
eDged . Lickt e ris wac, i cue techn, oRusentstiom @i in sesser-
dishtes . L°F 217 wd: ¢ine anlisre -rt v.vr;rn-ct: sarlen, solursh
ile vor ~ b dlsuneem, bsi -leichseitirem ‘ramsport su. smme aft
drr ire, ze-clutst aird,

4 e iahbdm em o der gm o nte odar Liadmtilur oo, Moo L.
~udsn, Cle sur rofekxtisrunz der -wuada-ente 0rforoor1fcl sind, dort,
ea sa sl- bdepctipgt, suicsem vo I-ferer sS4 dem . 'r.l-en Jber ‘eham
w~risr, Gis die rechtasitlre YoTdereisame doar cunduasewmts Tur Ne 34
lief~rpde us-istunr rarertiart, .i~se Mr ine nugsen 1. Vertreg
voTeasa en warden,

ralls dea . leferer Cas susachlisslicae ' ~cht (.r die amEO=
finrte toecknisclie sokusentation gsb_rt, o0 hst der (.dler Jus ~ac:b,
sie 84 " e ulsem oder i~ Jonutsun- su srlsebdem Bur ia den ‘remsen
seines .ondes in stsatlichen, Xo mnsles wnd XKoo erstivem Unterw

cehaunsn,
la ubrisen verblaldt dus susschliedliche ' echt saf diese
techs., .okusentatio:n belm i ierev, 1. .2lls dar . nallisr daa

Vertrages wiu ol- techn., wotu-sctatioe, dic dom ‘aufer voa sfater
Jderceba «urue sal /.rlamcer Jdes de*orcs lotztepen §t ¢ Tludtle
vor ! onsten vo. iase dar :~dallleruns des /erir.ce., saruckse-
relcht evardan,

.eal der wltr-g mach d v techo, ~oku.entution Jes (aulers
erfiullL «ird, »o sui Jalle der ~nmmlii-Mang Jdes / rireges der
Meferer dea {.ufer die voa ib- erhaltene techn. .otmientation
surlichredber und dart sle nlcht v-reendem, weder i~direkt, moch durch
beralttlung an sandere ‘erzonen, mit . ussshae dsr ralle, die bemon-
ders unt r n  urtelea voreladbart surces.

Ay 2F _rung

23,) ver daferer 1st v rpflichtet, su:i u-i-- ~hrane i1
are einer . r.fung 8. watsrsiehen Dis sus .lef :ter-ia in
sinstiamuns it den ubati“-ﬁubodh car rufung, ! wlle
des ‘ehlens Jder bDetirmmagslL.edim-wagen ln _Bareinstl >ang ait des
goechnllicher . r.luagsbedln-ungem, 3¢ .uf des betrefi-nrdec [ wustrie-
s-ktor ia .amde des ie+foranten Destoham, Ule sur rmufwre dereite-
gost-11%en teranstinde 3rfen nichS gefardt ceins 1t Junshae Jor
*alle, w0 derea ‘irdmng »of die sschgendds vurchfibraas dar 1 ilumge
xeinea {aflel has,
Bet de: .areasafs fir erieaprecaktion odsr deres ‘auf
o) ab lager werden is ’slle des rehlems amderer dia e 1. ultras
odur ¥ rireg die r.fungen nech den allre ein sblichen avela larcha
bei e mefJihrt,¢dis @mfs Jeradevch] heransgenossya eurden,
camat -
dea

—
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25X1

24,-8) ver Jdaferer 1ot v rofiichtet, ein 7r.fungsproteksl],

@ L ogade urr sesentlichsa Anselh-jiLea sad  ryebaisse der .ri-

tunsen .ulsysteilon und sul e dea (aafor Dergodem. L1 rdel msad i
13k3c0ll veet Lirt serlez, das dle :arw des Vertreqsbeiiwunges
oL, 1<ht uni kalne shler aarweist. Vemach nat der .Jeferer des
acut, 21+ ars 84 ¥ rpacken gnd ale 3wl “mnd der V. -ptresshedia-
‘unrM Qder 1 lnitruktionen des “aufere su: /ersand 34 Dringam,

=b) .Jils .uf rund Ces Vertrages eir Vertreter des
ey der g rufany bchohnt, 89 benachrichtigt der lielerer
5o 47+1r t J- raliach jbar dis lait der “rifusg =25 tentems 2
e wor e ir der crifgnz, upter slelchaeltiger achriftlichar le-
ity une,

ralla Doy v - rulunr fe.t-astellt wird, da3d div .sre dem
fertro abaciuur -0 ert ,richt und ®eine ing~l seigh, 0 srteils
der /- rtr ter as ‘.ufers dem . Jeforer die Verlade--nedalrung der
sTa, sonach J'r i~ferer das <cht hat, die sre assch dam Realin-
W. 40 -ea:V f-rtray Oder den Inrtruktionen des {iufers seu verladea.

vis 4 rlececerchal-unc- e~ bindet n Lieforer aicht vea
ainer M r lllchtumz, 3ie in der 'ubrik "Jersntie” vorgesehem 18,

25,) «nn Jler {ertr-ter des <.ufers nicht an dea voa ideferer
itutseleston rTufuo. ztege bela deferer eiatriffs, rech .bests ®
wikt 8 Ger vorllerenden sll-eselnea ledi rungem, so volisiehd der
«deierer in beac-nh:it des ‘ertr-ters des l.ufers dit .rifusg emd
dber.lttslt d¢ " .ufer sofert ds~ rifungs .rotokoll,

295¢) +lls die Yertragsbedi e infolee dar e onderheitem
der are (.usruistunc-en, @rchinan asw.) oder snderer Jnstinde eins
-Tiluag car :-odunivl{‘t, dde 1 /rrtrig featrelogt surde, am telle
der mteauch der -are erfordern, so srifolgt diesss i voll-
standig oder teilweise our sa 'rt der Untersachumg der -are (s .smde
des (iufers, Jie elghenfolge umnd Ter.ime der .urchfUhrwmr dleser
‘i fung 'a sauon ia Yertrag rezigeiert serden,

27.) 'ach .bereimetitaung der ‘arteiem Gams L. Vertr.g dem
{apfer d.: -cit vorb- nalten wercen, mu!l den smtLoTeci.wBden Jet(ishem
wd arn dss defarers durch ceine Inspektoren den erfolereichen
Yorleuf Jder ‘Tocuktion umd der Yorbereitwang sur ar~nubersube, aowie
deren gullt,t, edbemso, in deht15- “Bllem 410 usliis der fte-
rielien, 48~ Bel dor Ferut llumg dor aren v ree .det serdem, Su lm-
spisieren, wodel der ieferer den Inspekiorem des ‘iufers wsemtgeld-
lich die Bitige Jnt rkuafs, .eeristungen und [(nstrusente gou rt,
die in dea Betriod dos Jchm vervencet serdes und Cie Inape¥tior
in _barelnsth sung it der techn, /ertrugsbedin.unses res.hrleistam.

Bly 3 aR . a T

28.) Jer ilef reet Birwt 1 ¥ rleufe dec fert-osetstor jarap-
tieter fnes (ur dle t.i8 der :ares, tnabesandere r.r deren swveok-
uu.{c ‘enstruxtion (falls -wsristumger, aschisem wsw, 30 wertes sie
8lcht aach der lelchouncer dus (amfers Berreatellis) {.r die .ealitat
der st rislien ese,

2%.) 8 serde. fclrende ‘ararliefriaten :esi-elert

8) fur die Jecomsbénde der ‘eim ochanlk, edinstrusente,
ptirchbs rseanisse wad Iastrumente - 9 Jdocate vo tum dor Wdefe~
NG ger -cheeg,

-7~
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3) fir aries a:chinem~ wed ~pparete, fur Klelee wnd aig-
) ~-hlngem - 1. omnate, werechnet wou Tage dor Indetrishecdme:
edoch micht Jber 15 waste ves Latem der Ll ferumges,

¢) [dr scheere aschi-em wnd gTole -alagem - 12 ‘onat e,
terechres vo Tage der [=betrichbamahme, jedoch aicht Ser 24 wsate
A latam der .i-femmgen,

Ur ko plette .oTX0 URd ~alugzes kimnen i mcere larastie-
frister vorgesehes werden, die ia égen fertriiges (6B elegt werdes,

74T die .usri-tunsep umd cdle wberialiom, die i VOTl § anr et o
#eXt micht e int wuriem, sosie (dr dse rol.ends sterial wercems
~benfslis < xvete Jarantlefristem L. dem fertr.zem 1ruteelogt,

3)0) «ils i+ ¥V rlaul der arentiefrist sich die sage als
f-Blerhaft, oder dau vertra~ebedinrunds . cicht eatiprschend sreeint,
80 auld der lelerer anobhingig dsvom, ob dles bel der ‘™ifeny suf
dem erke des isferers fastgcstslit sercea koante, suf seine 'eche
rung Bia auf / -lumsen der “infers umv rsisliech die fowtsest-lltes
shler beseiti-em,

Lie “eseill-unr der ohler beatent {n dores - DS serung
oder is riats der fahlernaften fetle. vor .7mass si-¢ frenko »agxoa
andesrrerss des ‘wfers durcheof Ars. .er Tests rrecer Jdef
Zenatinde odar -roler erforderlicher sparatur- and oatarsary item
eird aaf Ver) B des ‘. ufers via dem yesialisten dea .leforers
durchgefubirt,

Ule fehl rhaftes, ruetster. ~arem werden dex .leferasted
a8l seln Vellangen aj.testens 6 .0nate mach derem reals saridekge-
Zeben umd iha framko azxor .emdesgremse dec . ulers @bersaads,

31.) all» der lleferer suf T- lam-en dov ‘.ufers and aa
dmm lurch le-tsterem festgzele~ter entrprechenden er .in die Bevennt-
sofobom ‘shler nicht beseitigt, so hat der ‘aufer dss lecht, diese
selbet wui ~chnur- des Uelerers ohme /-rlust selser arastierechte
83 bDeseitl. e, wobel ler Lieferer verpflichget iwg, die Faparstar
In tobe der nor.alem effektives ‘ocstea su LYeschlem,

: Qeinere -ebler, dis keiner :fachud erduld+r und die feil-
Ralh ¢ des .leforers bo{ deren “erelti-yne micht erforcers, serdem
Yol ‘.afer umtsT anrechrumr der nor ales effsktiven ‘ostes fur den
ideferer, bes itipt,

It -alle des -restses oder der eparitur feblerhafter Tolle
wird die .arsntiefrist saf die fir dem “Tests odsr sine Veparsiur
dendtigzt Zeit verlimgert.

Al ot ula

55.) «mepriche tSanes mur erbobea woriem ims bm.z saf

8) @lv uallt.t der -are 1s .alle die agre dor §. fers
agtgebenen .ualitit alchi emisprichs. Ler Lieferer biret
aleht fir die .ualltitainierumg odar Jeschriimung der are, die
wmiervegs nach dea ~Berrang der .are dder die amdesrreease dos
ideforers, oder nach .b rebe e 3erd des _chiffes erfolst sind,
sofern die malita Su oder Beacheiigumges alcht sured
dshuld des Ueferers orf .

b) dde der carem, falls 2ie Ger Vearpeck einsv - -
seichais ...‘.m:ﬂ. renge niohS satspreshen ( shlusage Laserdsld
dar Yerpeskeng) end sash, islle aeagemséfige ‘ehlammges det dor
AreLSUBIT uBe deT arem, 4ie nech d+r Tesichlesmzabe des -bsemdery
verlades wuriem, festgestrlilt serdes.

L

_——-___j
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A AYwge «ilo was der amdislsyrotokoll, das i B -reirstismmg
’ t

s

<2 4 nkruktiovem d-r ldedinruagea des ‘ersomnem- ::‘d- -d
Puchtl nv-riehrs ads der AR s dle M. F wnd saxele darch dem
‘rensit «uf dea Ly-sabshasege ‘slens utfutvllt sarde, vem iLleferes
als -ofusent batrachtet seriem, das villig bessisxrurily Lst.

3,) .nnpruche Desidgl. dor -sren .enge kuanea spatestens
J onste - und besiglich der uslitit der :are - 6 onate vea Letun
der Jdeferumg erhoden werdes,

‘dF sPen, dle sine jarc.tiefrist hiLen, kinanem .nspriche
ainzichbller. d-r walil.t =pit-stens 3 [fexe a.ch .blaaf der durvh
die vorlieremder ullgeaeinen Sedinpun-em -r durch eimem Verirag
Jeat-ajernten or.-tisfrist, smobss werien.

In dea .o. .ruch wilsssc dl° emge uhq arenary .age/UArs
sarden, dis . ualit.teza8ig dem Vartruubedineuns»a alceht omte, r-chea,
der Inhult umd dle terr i ‘umpsn des ~onpruches, sowmie die Xeonkretom
‘orderungen des ‘aufers,

Ler ..aspruch oird durch - inseschri~te - an Brief umter jellaxe
-l1ler, den repruch be.t tirecden It rlages, srhobem.

“ie 'ﬂch!-rhobu.l" Yo ..richem 34 dea obes aayelJartea
fer leen 'Ptbindet den “wuf r richt vom dea -<chi, aich aa das
Ali-dag~Ticht 8u wendmm ia b rel-rti mun- i1t .unx$ &% 2er ver-
li-g-ld". allg~. lran el ingem Jul dem “ediete der 7y} hrumg
ainer ‘lawme,

Je) Jer Cuf r hat 488 cht, vos .d-ferer enkeeder einmm
‘Teliserlad od'r slnem reats fir die nicht uslitstaa.Birce .aPe
Su Verlamrem, Jer .ieferer hot das ' echt, vos  urtraggeder dle uok=-
4de Jar .usschuleware su v rlaagea, 'obcl die ‘vater der  yokzube
AT WUSKChUIOvIre vOn der .andesrrTmnse 468 ‘-ul-rs voir . l-~{ereld
ot -urem werden,

35,) .le rhebung vor arpriches hinsichtiich siner arem-
sendung gidt cem 7 .afer .leht dzs ' «cht, die r~nahae der i3 Jertr.ge
vargesshezen f{ol~-adem .aren usiea ublujdllol.

70)“1 1

5 wagea {Ur 4ie xeliel'wles -area arfolaes durch
_den (iafer 1. .Dlaut von 1. [ages vo. Jatam des _funies des
P&;;:;'-n‘ “uttrm: durch dle Bsal seiazes .sndes wmter selluge folewmo
i o der "echammgafaktir, 4eor . penl:ilkstioa, des .ualisste-
: sersifikaton, des tONDOEDOREBbes s OBES hend die Iremspert-
TAreR~ ap! sags d.n-, el Llef runges sus der 3..3, oder des
~1seabahafrechtdrisf-saplitates bol .leforvagwm sus J-r 4 oder
der lagersch.ise fur die calley, dle im .uskt 17 der vorli-rendem
sllvs.c2inen ‘s’ in-wagen vorgesehen, sowie sller anderes Mtsrlsm,
die besonders 1. Vertrog (atnlq‘ werdea,

Der Giuf-r sul das isksseo in veller WBhe dar .chaumgs-
fuktur bessnlea wad hat ni:ht dss oeehs, irzcsdvelche . Dalge eus
dor lnkaspesuane Yesigl. der anspriche, die aich suf die be-

! sreffende -arecs oder die vorhe ideft beouiohen
Fer p . oadung ) rgehabdean of rungem .

~lle Verrechnumgen, dic sich sus don lAaspr.chem hiasichs-
1ich dor eage and/eder dor walit4S dor Lief- - ergvbmm, seule
dle Sesahlune ven Versugssinses wnd .Srefes, erfolzes iz ‘evm vem
Dedet- und Tre.itneten, ilese Noten slispe- water dew ‘srt-iea ismer-
Bald vom 45 fagen ver. Lstum iAres =pfsnges,sbrestia:t verdes.

-

R
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4‘41‘ ‘48 LBruLtl .gten " Obtea unt rliegen Jder Aesshlumg ian-Thald ves
.., ’

/ i« wlle d-r /ahlum-sv Tlun- rume sad dov “sufler VTors,
irger {n whe voa 5,1 5 des ertes dor ralief-rtea are fir Ed.
v3 dar ‘eRling-rusZ sshlem. Bel Zanl versls reages vos adhr ale

iored ¥o I hlungsterxis hat dor lefsrer mmbercsa das Fecht,
die weiters. /-rlalungen bis sur -ex:luax der “ahluassfTeage ainfy-
staiien,

58,) In der ir . uaki 57 dar vorlieg~sdem sll- eneinmes 3ecin-
oD Vorwausue .82 -~ithemfolge ¢rfolgt sb@mixlin dle olt der arem-
1li-f rur?z v row.dere 3esallune der Sortem.

59.) ‘alls i Vertrag suf iremd desonderer 3euiacem e die
WXErecitivicsahluny voreesshea sird, 50 msald .éer (safer (ir die
Sezshlum’ dor wsmes, die Tir ¢le durehsefihrt -sa . laferuagen beo-
re.hret eerdan, su 48m 12 Jartrag Cestresetstes Terainem durch dic
Jank seines .(sades su “unste-r des lieferers dei d-+r 3ank selnes
andes Xxrelitive ajit simer Jilti. keitadswer von 45 Tares aufl die
saemen, di~ 12 Yertrag festrzelogt wurden, eréffuem,

Jie Xxreditivbesahlanges erfolsen aach et [lun- dor .otw-
sents Jurch dem .iefrrexr, die in mnkt 37 ler vurliesemdem »llge-
zelnem }=dln-un-=n sagecedem sind,

4.,) ails der .afl r Ga: ~NXPelitiv micht su dem ia fertrage
YOr: ratap:r ‘arzie eréffmet, suid er den Usforer VY rau-ssivses is
H3h9 vo& ),> ° wvoa aressert besa:dea, su deasen 3esinlun -ia K=
ereditiv fir Jede velle -uche der l-r{aw‘nuq ort(irat serces mal,
wooel dar leferer das Fecbt haf, bDis Ber .Xkreditiveroifoumg durch
dem < .afer aie Yrrisdan der .sre siassatellen, )

Vie allreasine KOs dor f-raucssinsen Jarfl alcht 8 % des
sertes der X llef rten .qre Jberschreitem. fash .arecanuay vea 8 %
f-rsucrcsinsen Aat der Jeforst das ‘ochi, dle Llof rumg dos -ares-
Selles su verveizerm, suf @le kuiw XKk e itiV erdffnet wurde, ohne
demn Z.uf r dze .echt safl .mspriche, subey dear mmsefihrtem Versurs-
sinsen, of 'sur.asen,

41,) alle das vo: Thafer sratellte .XkTeultiv aurch dem
Meforer Gurcn seis Versehuld iger als PV % der .kkreditliveasse
oder Uberhampt aichd susgesst amd dar Lieferer dema Qaflev
Aach ~blaaf des Xkreditivieriunes elne strefe vea 1 & dar niechb-
saggesutsten Xxreditivemas besashlem,

42,) e st fir dle iXkreditiverdffrang, <o suoh (ir
die temnissior der Semk, die das sRRTecliiv ardffnet, Srigt 4o

“Unfer,

83.) Ia ralle Gor Versl-+rumg éor arvalieferemgen Der
dsr in Yertrag fenlgeleghen Teruine Sber 3) mi dor ideforer doa
(sl sr /ersarssinses ven den sarde dar alohtf a8 ﬁutm
.are fir Jedea dar Vors ,orung her die srmubnten 5 Sagige
‘risg kisams, in felxender Ehe besshloen:

in srstem Onst dor Ver] ag-rumg Gber iie cbeserv.imten 3)
D = /4475 5, 1n svsilen enest der Teriliggerung - ), 8 £ , wnt in
"“N).‘?‘ﬁhk‘-:‘:‘-br e Die sllgeneine .same
der ¥ ryugssinsen darf § alehs 8 % areamertes, suf dwm sish
die V-orl arerang beseg, Derschreitan,

-l e
- C '
-0
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cob w8 les chiedzrericht sa werdem, dle weltere rfulleng ées
iertraves sulist.adly, eder bes ipl. ln verl . agertea Telles, mm
Yirveirerm, ohss des Lht.rcr 458 >e@ht suf irgeadwelohs .0
fir de ichterfiliung des YTertreges, smber der

Yerid,.sinsen, einsursusen. lu dlege: .slle sud dor lieferer Gon

=8fer 4le Qurch lvtsteres erfalrtes lehlungen mter «~areshang ven

8§ Janress)sen, zurdekxebem,

V,) UL Padr M 3.

45,) st mlugcr oder tellweliser hichtarfillnmr dos Verg
isfolge hiberer iemalt +ird dise 'arted vem der Yereatwortumg fur
“ichterf.llunr des fYertraqes satbunden,

ber das istPeter besomderer dsztande, die ole l'f-ﬂl&‘n
L

Vertroges bebindern, mel die artel, Cuir die sich die madzgli

der Yeall.l Lx}olgo derars r Jastinde erad, sofort dis anéese
‘artel telo nx-c).. wmter ldest.ticung durch singeschtichmem itef,

iz (apatuis setsem,

Jbar die 3¢ adi der Just.nde hSherer ‘esslt ami die Be-
trefeads -artel uv.rs'lah
eise demachrichtigea.

ivl,) ARPIIF 23

46.) ~lle _treitizkaiten, die sich sus diesem {arsrage eder

ia Zusa Alt demmelben erwsbem ktnnem, unt:.Pli reR, water
~asachlud der Sffestlichen G-richtsbarkeit, der ien sang in

cchiodss ‘richt in wskam, in der - abenhand ela~-s rol trage—Conni s ol en

dear ~llenieng-dendelskonmer, 12 B Teinstisammg .it dea UsrchfUh-
reagsbestissuncen dieser iox lasica,

3 ) o« 0

87+) ~1l¢ -nsgsbem, vdhrea sowis Zollkosten amf den ipndes-
SerTitoriem des deforers, dio 1 3use asnbaig it der spfillaay dee

Yerireges stehea, werdes ves dee daferer bezanlt, -lle «angaben,
Gotnihrea, sewie loutul- sarl dem ismdesterritoriw: des Qufers,
worden ven dem T.aufer boesshlsh,

48.) 1. raile der lieleruag vea /rechtem, die nishs den lode-

IR v isesbala L: Lande des ualers u/o&u dsn

wrehsangs lend

BASprehan, 12t dor lief read v.r&nn. spitestiens 2 ismate Ma
slageochriebenen drief sw
wmter Sellege ves /Techieaseichnnag en sovie .agsdem idrer iade -d

sum ilelertor<in doa Binfer doves

shts, u wSerrichten.
ke Verladedeton wad die Sreasstations, Qder selche disae

Sehan sellea, nlasen swlschen den .arteies sbgestineg werdm,

vebel gle VTerlscedsten von Llioforer 3 seshen vor der .reoks
bestitigt werdem alsgen,

elle
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49.) e vorliegeadea sllcenetnss Mf fisden Ml
Verwe duag Yei -arealiefe on sps der Jaien o
sIejes - . publiken ia dle benckrutische Kopughiik wnd emp
An‘JMnh‘ e ekrakischen Republik in @ie Unien der -da.nug_.-
‘Poget Fepubiiem, fualls Lin de- simseleam ¥ o dow
somadrThalten deor Lt ferung 3ichis smderes 'ﬁ.

SECRET

Approved For Release 2004/02/23 : CIA-RDP83-00415R009600010001-3




/ 'Z B ) g o COT LA - vp;";“("’?’
/ : ARETERNE LSl
/

[/ rmse. . Approygsd For Relegse zm:zm-mpfa-oom5R009600010001-3 ‘
/- XTELLOFAXY 28 CENTRAT TN GENCY : REPORT \4
INFORMATION REPORT ; yo.
. COUNTRY  Germany (Russian Zone) : ~ DATE DISTR. 1 Nov., 1951
| SUBJECT Technical Data, OSW Production NO. OF PAGES 7 25X1
; . - - ;I/ ) Id
PLACE . OF ENCLS.
A‘C-AQ%IRED 25X1 (NL8TEDOBELEOW9LS
‘ 25X1 ,
DATE ‘OF INFO ; SUPPLEMENT TO
ACQUIRED 25X1 REPORT NO.
25)1
- {
T S e S o it s . THIS IS UNEVALUATED INFORMATION
Bl B e o hatren 2 Tl T R s T *Documentary
25X1 | .
The attached documents aré forwerded to you for retention,
THIS DOCUMERT HAS &Y €371 93URE ATTACREDS -
£0 1T DETACH b
P ‘
i
~ - [ '

i
!
25X1 's

CLASSIFICATION SECRET ‘
R STATE NAVY NSRB DISTRIBUTION

e wr [ ARMY AIR 0SI X I ]




" S E—

Approved For Release 2004(0B/@s oiaRokastobd15R000E10001-3 AV "‘,

OSW Hersgtel lan der Zmissionspaste ¥ 2 1 3% 041"’5

- - e e e e e aw e wm e e T

Bigrr 1 .--D Blan

Allgemeiness Die dar Osram—Pasts "5050" entsorechende Muissins-
‘pasto E 2 & 3 wird zu stébchen- und réhrenartigen -
geprefiten Oxydkdrpern verarbeitet. Niese Oxyd~- i

kSrper werden in die ‘olframwendeln von Spektral~-
lampen und “uscksilber-Impuls)ampen eingele%t, um
dort eine enmittiorende ¥irkung auszuiiben. Die

Paste 18t erst unmittelbar vor dem Jelterverarbei-~
ten herzustellen.

Den Schliissel zum “rkliren der jetzt giiltigen Be-

S50 ' % zelchnung enthdlt dle Arbeitsvorschrift AV 041-50s

| -

gorttgungsmltkolz 1 Achatmdraer

| | 1 Kochgref#s -
i i aus Elsen,

; Griosse nach Redarf

| "1 Stab

aus Porzellan,
zum "'mriilhren und “‘ischen

1 Helzplatte
elektrisch behelgzbar

1
|
i 1 vasge

| mlt Gewichtssate
i

1 MeBzylinder

fertigungsstoffe; Erdalkalikarbonat-Mischkristalle § 2
. ! nach Arbeitsvorachrift AV 0934

Thoriunmdioxydpulver
nach Arbeltavorschrift AV 0933

Reisstdrke .
oder Malizenpa

Destilliertes Aasser

Fertigungshilfs—
(344 Leuchizas

Bea:vers 1
’*!f‘ ‘:b:" ”ssfo

- AV 081 = 50 SRR

AV 033 = LT
Ka _:A}'?p;{;pwred For Release 2004‘@2@35: QI&-RDP83-0041 SRGE_)QG%O;_)J 0001-3
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Heratellen dep smjegigngpaste B 2 W_3_ 041 -5

mm! vOn 2 Matt ‘

Arvei tagangt
Arbeitsstufan:

ligwelsey

1) E‘silrkowaunk angetsent
, i

2) mischen;

3) Prifeng

Sos}ﬂoilstiirke in Kochgefu nit
100 eem destillierten Wasser
dauerndem Unriihren aufkpchen,bls
eiln stelfer Broi entste €.

|

200!
200 g Thoriumoxydpulver

im Achatmrger mischen.

sédann 90 g Stirkellsung hinzu—
figen und zu einem festen Broi

knetens

Die nunmehr Pertige Paste in% :
fort nach besonderer Arbeitsvor-
achrift zu gepreBten Oxydk3rperan
gu verarbeliten, o T

Facti Bedar? k3unen klelnere S4er
gréssere Mengen in dem gleichen
Mengenverhiltnis hergestellt
weTrden, o '

Die Gilte der Paste wird nach dent
Verarbeiten zu gepreften Oxyd-
kdrpern in einigsn Stiicken an

eine‘ir gerade in der Fertigung
befindlichen Serie von Rihren
unter nornalen Betriebsbedingun—

gen gepriift.

e #5550 ] Ay

>

-
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Heovat llen von Fernico-Draht 023“6 _

Al&gemeinea:

singe- Fernicodraht wird 1hsbesonders ala Burchfj
schmokedrant bel ¥etallrohren verwendet, Zu a148;

i
i
1

Pernizodraht, drr im Cherspreewerk mit einew = .1

Lurchmesser ven 7,5 mm hergestellt wird, iat”  }

ein perialdraht ausd einer auf metallkpng%§g¥w“,
[ ]

“obalt-l.e-lerung, (3iehe Arbeitavorschrift
AV 021-14 betreffend Tisen-Nickal=Eobal
ver)sy : S

schem V-arfshren aufgabauten Tisen., Nicke

Fernicodraht wird id der RShrentechnik dort,.
%0 die Betriebstsmparatur nicht unvedi{ng¥ ho
schrelzende ¥etalle erfordert, ai

schwer zu verarbeitenden Metalle Wolfram

lybdin zum P3aschielzen 4R Gléser vorwendet, ”wb”q
icoarane 3 1€ Ausdehnungskoeftizienten des Fernico und des

Glases =inander angepait sind.

iy
B R < ]

-

1.t die Grundplatte der Réhren mit Perricohiil]
versehen, In diese werden die Durchfihrunged

te, auf dic ein Stiickchen 3laerchr 756 f gastho-

gschmolzen,

Die Herstellung von?Fernicodrahﬁ;érfqlgi
Rohlingen, die aus Pernicopulver untsr hohag
Druck zu otdben gepreBt un %

: esintert
(Siehe airbeitavorschrift AV 022-3), Die Rohe

- 1linge sind sechekanti und haben einen GigggpiBf

pa]

len Durchmesser von 22 mm und elpe Liénge
115 mm, Das Arbeitsyerfahren gliedert sich

Lo . e
I, Himmern der gepreften Stibe zu Draht s
gammermaschinen bis zu einsm Durchaes
von 1,325 mm, '

I1I. Glilhen des Drahtes in einem Spéﬁgigégrl
ofen 5C x 1000, ' :

111, 7ieben des Draltes ap einer Zinhiiég;
bis auf sinen Durchnessar vop C,5 om,

_

Apprdved For

'o:. ° 74 vy/*

AL Gy es fedeg | AV 02114 3g 309-2

4

A

]
o0 2 25Eelle der

57

ven iab, eingesveckt und dexAR” vakuumdicht vaiwd.

wurden,
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Perticsungscittel und Pertipunpastoffe:

I) £ir dss Biammerno
alunofen-Agrregat

Himpermaschinenanlaye

Hammerbacken

I'IIIclEOmmG 16?0mm¢

21,(0 6,30 "
2u 50 *® 15 90 "
ZC.OO n .30 n
19,50 " 15,10 "
19,00 " 14,70 *
18,5¢ " 14,30 "
18,00 " 13,90 *®
17,50 ™ 13,50 "
1/,1¢c n 13,1¢ n
TII 8,70 " 6,90 "
8,30 6,60 "
7!90 " 6’30 "
790 " £,00 "
7420 M 8,90 "
Il 4,20 " - 3,30 ¢
3,90 " 2,00 "
3,60 *° 2,80 "
TOO 2,20 " 1,65 *
2,06 * l 50 "
1,80 * 1, 35 n
Feuerzangen
i
¥ikrometerschraube

te8bereich O.-.?Sfﬂl

Pcrtlggnggutogz

Fernicostbbe, Ywervcatallt nach Arveitgvor—

acnrift AV (23

vlektrisch heizbar, siehe Beschrelbu .
Bg 504-4 (zum Rrwdrmen der Metallstide fﬁ:m;“
des Hinme=n an der T III Himmermaschine).

siehe Seschreilung Bg 309-2 it den Bimmere
maschinen Type T IIIj; T II; B IT und T 00, _

wie sle fiir die Bearbeitun3y von Fornico- R
stében je nach Faschinentyp mit folgenden 1
Fimmerkanaldurckmessern benutzt werden:

™y 4
12,7 m ¢
12,0 " :
11,30 » ;
11,50 * i
11,10 “ ;
10,70 * |
10,30 * 4
9,30 |
9,50 " i
9,00 " i
W40 °
a8 "
50
4,50
2,60 ¢ )
2,40 "

ase 2004/02/23 : CIA-RDP83- 004
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t

11) fir das 3luhes
Rundofen 5C x 1000 (- nezialofen zum Sintern und

Perricodraht 1,35 mm @, an Bammermaacbiﬁ
bearbeltet, :

4

I:1) fir des Ziehen
7ieknaschine (siehe Abbildung Blatt 9 )

pit einer Ziehgeschwindigkeit von 10...2?7 l/
Vinute. =

An der Maschine kinnen im wesentlichen fole
gende Telle unterschieden werdens

1) Ablaufwelle

1 2) ziehwelle

3) Ziehtrommel (ist auswechselbar und wird
jeweils als Ziehtrommel oder Ablauftrom—
mel verwendet).

4) Schoniergefdf alt Leitrollen
5) Ziehsteinhalter fiir Maschinenzug

6) Ziehsteinhalter fiir Eandzug
(sum Durchziehen des Dx‘ahtanfangol)

7) m'ahtervamungaofen gasbehelirt (wirtf bein
Ziehen von rn codra.ht .nicht in Be-
trieb geno A

8) Brcmvorrichtun% fur Tromol o
9) Ziehstein " uﬂ.¥; d,
10) Ziehste Morﬂrmngsﬂm. : SoTorime iz

11) S8chalthebel fiir 'Gupbilu und Motor ]
(Beim Betrieb der Ziehmaschine ohna
Drahterwtirmyngsofen werden die Ha
vongile fiir Ges und PrsBluff ‘geschlon
sen

12) Zich-toinvorwﬂruer

Ei

1
i
|
l

Sluhen) ’
elektrisch heizbar, siehe Boschreibung -
Bg 304-3. : %
o V3 gr :
Pertiguovestoff "‘”’—'f"‘?"“f i

g aieg hosgbel v |} 1
1 Tag lowewg
r %2004/02/23:CIA-RDP83-00 band (BAQ07 0
A 149 - % ‘
' —

:cbumeVomsmmfboﬁumWeg@,qpom AV | T~~~
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a) Gehiduse, aus FluBstahl.

b) Xutter, aus Flul stahl M 18 x 1 mm uteigugg%

3 nm lang,
¢) Ziehstein, naus ges ntartem “olframkarblﬁ

1C em @ x lang, 3
d) Zinlaufseite !

e) Zlehdiise
mit fal%enden Duaendurchmeasem 1;1 g
1,303 »20y 11,103 1,004 zg;
0,85; 0,80 0 1794 '705 Dy

:I 55’ 0’5()' i

Sehmiermittel t ’
} Vaseline 1
Hblzrollen ca 100 sa § | 2
: zum aufspulen des fernlgen Drahtns jﬂ.F
Portizungsstoff ' V_ff?
. Fernicodraht, gegliht 1,35 mm § B
Fimmern und Hanmermaachinen oo
Arbeitszany: ¥
arteitsstufens Hinwelses -
1) 3iuasofen nsnheizen . auf 900°
- vergleiche Beachruibung Bg 504—4
2) Ffernicostabe in alle ca 20 ‘iruten im Ofen belanson,
7antensfen ainlegen bls ctibe ca 900°C warm aind,
2) Hazsmermaschine T III “srertacken 01,50 mm @ einsetsz
vortersiten und €in- entssrechende angzleichzwischenlad
schalten gor. zwischen den Schlas= und Hahe

mervacken legen und VerachluBikleps
pe Bc lie?en, (Liose arbeitsgrife-

Mame | 9947 -f"‘"

{anwr

ar sodsaadtoodis Tt 1 -
1.4'3}*./ : ’Q‘j} I S R et
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)

7)

8)

9)

12)

11)

arbeitastufent

4) sluhenden Pernicostab

aus dex fen nehuoen

Fernicostab in den llBmmer—
kanal bis libar die Mitte
hinein und hdrauszichen

Den Stab auf /dem Jtabwender
drehen und dds anderc Znde
des Stabes 1d glelcher
Telse hammern

Len Stab wieder in den Ofen
legen und dan niachsten jtab
higmern wie %)...6)

¥aachine absdhaltsn und
brexsen, Im 3tilletand Hic-
merbackenwechsel vornehmen

Himmerraschine T II (uit
Transportwalz-neinrichtung)
vortersiten und einschalten

kin snde des Ternicostsbves
in dem 3-asiretldceofen er-
sArmen

Las gluherde nde des Sta-
bes in die aegciine uchie-
ven und hanmern

iHinwelse:
e —— ]

fe wtederholen sich bel jedem nach—
folgenden Himmerbackenwechsel),

mittels Feuerzange

Voraschul ¢a 2 m/min

!
i
1
|
!

arteitsgang wiaderholt sich, bis
alle CStdbe von diesem Himmerbackens
paar bearbeitet sind,

arbeliteginge 4)...8) wiederholen
sich, bis 8lle 3tébe durch die der
Hammermaschine T I11 zugecordneten
hammerbtacken bearteitst sind, Zwi-
schen den einzelnen Arbeitsstufen
den Stabdurchmesser prifen. Nach
dex Heémmern 1st der Stabdurchmes-
ser c¢a 3,5 7 griBer als der Hiémmerd
Panalaurchmeqser.

Gasgeblﬁseofen zur Seite schwenken,
Gas entzinden, IreRluft zufilhren
und den Ofen auf eine Tenperatur
von 900°C einregulieren,
Ridmwerbacken 8,70 mm @ einsetzen
wie unter 3).

vlfen wieder vor die isschine schwernd-
kens -

Mlttels Peuerzanze den 3Jtad im
Ofen ca 0,5 m lang durch Ein- und
Herbew»ven erwdrnen, bis dieses
Stick ca 9000C warm ist,

Der Stab hat nun eine lange, dle
es8 gestattet, dabk er durchpshend
pehsmmert wird, 'enn das vordere
wnde des gebiunerten tnbes aus
dar Kimmernaccline eravetomrt,

5'0"::-:,0: ,V*] Af}?’ 1_ J AU R [
N A ' Ve T g foyw] | 1 T
“Approjed For e 2004/02/23.: EIA-RDP83-0041pRG09560610001-3 |
m--m;'{ (I | ; Vg At e j 1 i




- 251

——

OSW

Approved for Releasy 2pfdiR23/ GHRRANIPtOF4IFR009600010001-A\/

peral llen veu Fariizo=Lyant

023-6

Biatt 6 von 9 Bistt

Aruvattsglu’eng

nammerbacken suswalisaln
vnd arteitsyandge 10)...11)
Jeweils mit den Homner=
ticken ces dardauf folpenden
nrchnessers wicuerholen,
Lisn slle 3tuve das :iz.apel-
tackenpiar &,53 un ¢ ouech=
l1:uTen haben.

[
hy
~s

i5) hHgmersascpine § o 1a
&1t Ilrausportialienein-
richtung,; vortereiten und
einschalten. |
Pornicostav erwaluen und
wacern, ©is alle Stiabe
Cas heEmmeribackenpaar
-,8C wm @ durchlaufen
luaLern,

14) Hempermaschine T VU
Tz1it Traucioriwalzensin-
richtung) vor.grviten ond
« inachelten.

1) -in ¥rde ces Irahtes in
aeg -asgeblisdofen ervir-
253 9% ;

[
[
S~

Lab sllibende 3nde des Jlbe
neg ip Gi- adeline cchie~
LEn UNG NulfLelnh,

~ivd o3 von dew Transnortwalszen—

. wecks Hinrerbnckenwcchsels ist der

P riesser ca 3,5 % grofer als der

. zinden, trefluft zufihren und deg
‘ ofen auf elne Trrperatur von 750°C
" einraulieren,

. |
pen. |

Littels Peuerzange den Lraht in

‘uieses Stilck ca 75G°C warm 1st.

twie 11), -
“Ler Uraht’ wird hinter der TranSporﬁw

Tinwelses

i ~ar hinter der Xaschine erlaft
und der Stab durch die Maschine
2 L08F N,

Zurcehlaufaoschwindigkeit ce 2 m/uing

iasreblsssofen von der Yaschine abe
suschvenken, danach wieder vor die
_ascnine zu schwenken. Zwischen denﬂ
einzelnen larbeltsstufen den Stabe
cuirchmessear priufen,

nch dem Hammern ist der Jtabdurche

f;uwprkqnaldurchmesser.

Limnzeriiasdhine E II entspricht in

jhram suflau der T II Hémmermaschi-

ne, I ”

ule arbeliiisgénge 9)...129.
1

sasseblicdofen abklappen, Gas ent-

firxerbackenpaar 2,20 um £ ein-
setzon vie unter 3),
Lfen wieder vor die Yaschine klap-

Jfen ca U4 m lang durch langseames
.in= und llerbeween _erwdruen, Lis

walzzneinristtung auf eine Trocmel
rufeowlckalt,

oy petat
“a, cmmer |98 W
: - .4 —— -

nae 178 .

s
Arcrata’t ! 4 i

s

. . A
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Blatt 7 von O Elay

arteitsstufen:

Hinweise:

17) Hummerbacken puawechseln
und l\rbeitsﬁ Pinae 18)0 . 1? }
Jeweils auf den Hédmer-
backen des darauf folygen=-
cen urchoessmrs wlederho-
1+n, bis alle Stdbe des

Haudervack=nphares 1,35 um @

Juvchlaufen hpben,

Glihen

13) Hundofen anheizen.

13) 6 Pernicodrihte zugleich
mit Ser vorderen Znde in
aie 3lihzone des Ofens
legen und nach erfolgler
3lahung welterschieben,

2C) ben geglihten Draht nach
seiner Abkihlung einzeln
auf die sblsuftrommel der
Ziehmaschine wickeln,

21) Zfen avschalten.,

-

VZ?)‘ZiehJaac!iru vorbereiten:

a) ablauftrommel der Zieh-

maschine mit aufgewlckel-
tem Draht von arteitsgang

20) auf die ablaufachse

der Ziehnsapcline gtecken,

L) Veseline in das EZchoier-
=efdf fullen,

c) Zi»rvenchwindigkeit der
,aec.Lna einstellen.

- A

Lw»cks Yimmerbackenwechsels ist
der Guagebléseofen von der ¥aschi-
ne 1L5uk1appen. danach wiedey vor
die Yams¢rnine zu klappen,

Zwischen den einzelnen Arteite-
stufen den Ztatdurchzesser priifen.

Nwch dem Himrern ist der Iraht-

durchmegser ¢a 3,5 % groler als
der H&mmerkanaluurchmesser.

Ler Draht wird hinter der Trans—
portwalaeneinrichtung auf cine
nroxmel Jaufgewickelt, Pr wird zum
SchluR von der Trommel abgenommen
und vusamm=ngauunden.

i

quf 9(‘0 C
vorolpiche Beachreibung Bg ;04~3.

Glﬁhdsuér des Trahtes = 3 *inuten
vorschub = 0,5 m in 3 Yinuten,

‘1!

i

i

achutzbaéspulung solange fort-
setzen, biu der Cfen auf unter-
halb 100 0 sbgekiuhlt 1iast,

i

!

1

10 &w/min,

2 ;—;“u-‘ !9#9; /u-«-t

< P
ppra fo

Agpr ved Foré&ﬁ\g e2004102I23 C1A-RbP83 00415R60
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nr»eit,b ufeni

anesitren, stwa 1 o lang

xit Vas ‘line lenetzen, in
o ergten 7iehsteln oip—

£i.eln unc etwa 1 z laog

1, Tiebgteinhiller hine
-rerziclien,

&) ion Lereits dureh den
“iehisisoin jezowsrnen Traht

an der 1nhtr0ﬂmbl fﬂﬂ

s, annen, “otor einscrsle

terr una den 'rxht durch

den Ziekst2in izieher,

Z5) arvelitagang Z3) und &4)
wiecverholen, Uls alle
“rahte durch den ersten
‘iaLstein Lincurchgezo-
ger aiug, i

2¢) Lie Ziehtrommel nit cen
<ezogenen Jraht wieder auf
die .blaufachse¢ stecken

und den Iraht durch diz nache
rolgenden Ziehsteins bis 2zu
einem nurchmestar ven L8 mm
ziehen,

<7) “wiachenglihen!des Drahtes,

¢3) Ziehen =urch die nachfol=-
genden Ziehsteine btis zu
einen Iaurchnesger von ,5 mn

<3) en raht au” dine Holz-

rolle sufsculen,

3} 2ernicoirakt iittels Peile

Finwelse;

mittels Fluchzange am Ziehstein-
balter(fﬁr Handzue,

e e e ot v 0 e o s o e e

|
|
]

bei 900°¢ im Rundofen,
Vorachub 1 n/min,

!

i
|
l

#olzrolle ca 100 nm €.

| Der fertige Fernlcoadraht muﬁ
einen Durchmesser von (450 mn @
+ C,02 mm haben,

-

AP .nw

Apprdved Fcﬁtﬁé%se 2004/02/23 : CIA-RDP83-00415&i
e 1

T e S

0001-A\/ |



LA

T LT

|}.
-

ii—

Approved Hor Reléase 2004108128 ~\obasriDA B3-60115R00950901

OSW Herstuller vcw Fernigo-Draht

doomAv
023-6

Blatt 9 von 9 Blott

nwes

7

| -
1 t

IS

| 2004/02/23 : CIA-RDP83-00414




Technis e Datnﬁ“‘m“*i“

25X1

TD

.......

. dopale=lri € 7 (\.)11() ) 4-08
3 {vos W /) BlattT von 5 Biatt
allpescil ¢ ingaben
Dopeltriode fir universells @ive.cun  mit z.el zaetrenrten,
1ntiv kt gehrizben Kat -odon.
Aufbaus  Hochvakuunrihrs. Dopk-1a, stew auf s:haibanfirmigzen
irviglagteller sufpclut. Glaskolosu. Jkt:alsocksl.,
(4
aul'baudzhema und
sockelschaltung
[ ' ' Von untey oo on den
Sockel zesohea,
|
i
4
i
i
1]
: itung; L2 LD A AL Jo = By 4 V
‘ Lrlanioon ,['f ca 6N L
. " . "o 2
X gtiayaoae  indiveskt eeist,
. bt ao
v L; R “-“
e e e il T e yoor S— T
ulapat't 1 ; : 1
,85':7 * . . - IR Ry
] ! R TR T arthos TI-\ [’835“ i i : )
B . B r 1 1 * I P
¢ oL la "y v ‘e v , r
,
: 5RUbes00n10001-3 ]

F OEBRCE W IyylTr

Approved For Releask-2004/02/23 : CIA-RDR83-00




OSW

Techmsche Dalen

——Approvedfor Release 2004/[02/23 : CIA-RDP83-00415R00 GOOM\

1

Lt

CyW e

RN -08
| ~, P 25 1 _ -
] i "'Tto;

anodevkaltapanaung B i by :  {
ARddenzpaunun ;,1 fax > - K]
Anodenverlggtzuistum; B L ax D
Kathodanetron I‘;: IAX ; ’. ~y
Gitteradigitrider L nd | Foomax 1 ,  #dnx
) ! 5 I [
Spannuny ewlae) o ¢ odoa - :
dWBenwideratand e :ischen
Paden und Xathode » Rr 7% nax d 2 oohe
Zetriedaserto je Sy atem

Anodenspyanung v, 250 90  §
Gltter'mrspmnung Ug‘l -8 Q ¥
Arnodenstron I, 9 10 L ¥}
Durohgzrify T 5 5 '3
Stailheld 3 3 3 BA/Y

| Iznerasr ider taad 3 7.7 &y 7 e,

: | R

|

{

i

|

RGO TR Augawe [ ‘ T

! Gewshen , o . !’& Ty 3 3 SI o b
or oder ST o " ) (‘i’ = Nave

| l':f‘ff‘ﬂi aproved E',g[ RElease 2004/03[3-3_‘_ : 3C‘_m_RDP& ~0M15R009606010001 -3 - 1_’




RPTIq ey JenaTus yuy SOIUT % OCL°e ,

. Y . , { 09 BapunimeqetIlag (00g yowu
4 X1 /4 -o..magwooa« PN 33eUTT230 Usmanw U puniesq et eg 00y yosy i1enmpaueqa
- m-wou om-o HHM\HH‘U Hu—\HﬂU wnhmmma).ﬂ
0% regy | IIV/I18, 1%/18, fuw Suyy

.

-

09600010001-3

ML

o9 16 332 idey

FIEI2Yo ang
-Hoon.N E}E M FTeUTTes

' «5\ WOJ33 193 31TL ZaatanFag
::ou.wb Z0X3 870t ouv|

(A Iuwnv aoxu‘m.s.mwoui

M3TIUISIUS 1Aq

BUYBLIT . II15US uouj,

(L p—nd

Yag !
N ome
o a

Awarel 1

1) Jozjsusvoury'

- £'9 069°°°06¢
TR “..n“m._ﬁ %_= erouivy/uepes
| _ T T T_CI1_3pOuvysY drouY
‘ _ II Muo%dOVH».\Hkvaﬁu
~ g € II apouv/II apouyyey

9l et 3 IT 223319/II evouyey |

|

WOIIBZ I3

Technische

8e° 2004102123 + CIA-RDR

.
g
of
e
mﬁ‘
R
0
o
<
&
3
B
&
B
b
£

I orouv /T Ja3gyn

I spouv/I epoyzsy
I I33379/1 epoysry
WOJI]BSUQT;BTO8]

or’

B

e
R Approved For

-

B.3.51

83 NTTOS | 3oy
o 7

ro«nmsmolq

Approv

Gesehun

0S

Deartaitat
(Taq | Namg)

Pruffela

Labar ‘ode




L S

Approved 6r’§é'|'ease?9t% 02/23 ; CIA-RDDE

OSW

2EDNISCne d
inivergalpentode
6507 (Qow 31.07)

Gewichts

o

Allgaucine angsben

Universslpuvntode zur {P-, ZF- und §7=-Verst.irkung ,
in Yentoden~ ocder Triodeuschaltung. :
Jenkreohter Aufbau uuf jrefglasscheibe. iuSen~
metallisiorter Glaskolben. Gktalsockel.

(Von unten gegen d1§
Sockelstifte gesehen)

Holgapannung Up = 6,3V
Helzstrom . Ie = 300 ma

28 g

Brarkaitet
(¥ag ! Kame)

He ke

Pr.lveig

LN e

8. 3.s1ff° Ry

i

Hiﬂrzu Sohart o\h.s:;.\h':' 1

MuBbild R 252 Ma o

~
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Granzwerte

Anodenspannung ule tontode
Anodsnspannung uls Triode 1}
Anodepverlustlelstung A max
Schirmgitterspanaung, feat g2 max
Sonirmgitterbetricbsspaniung’) | Uy max
8Schirmgitterverlustlaistung HSZ nax
Negative Gittervorspannung qs1 ein
Gitterubleitwiderstand

S8pannung zwigohen Faden und
Kathode Ur/k nax
AuBeawideratund zwiuchen Faden
und Kathode Rr/k max

4 nax
a mnax

+) Bpannung an scnirngitt.r und Vorwiderstand

Betrisbswerte
als HPF- und ZP-Verstirker
(Pontodenlehaltuns)

Anodenspannung 250
Bremsgitterspannung 0
Schirmgitterspannung 100
Gittervorspannung -3
Anodenstron 3
Sohirmgitterstrom . 0,8
steilheit 1,65
Innenwiderstand R |
Gittersperrspannung

( I‘L - 1({,‘[A) - 8

4;5;:444"

arbe -
deg hurey (83,81 S
{

Gesghin

"Labor “der | T

Pr..ffelg
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o rbelts-Vorschrift fUr: AV
OSW Unaon el:en you Kupiar Lo poghysbug, 024 -1
von 7
~ Benenny

Schreluel =
nach AY @24~}

Allgensinen: wenn Kupfar in der RShrentechnik [Ur Blektreden

als Anode von nmt;-nhooﬂdrngnrahnn varwers
. dot wardan soll, darf es Reinerlei GeseinsoLltig~

4% enthalten, l{u besonds®es Yerfshren hiersu

bildet das Sohveluen dee Kupfers darob einen

hoaafrequenten Wirbelatrea Bochvakuuz,

(Rur Routgenrihren mit kleiuen Leistungen kidnsen

dle Anoden auoh an dsr luft, und swar ait dss-

oxydlerenden Nitteln ~puislm’ werden,.)

s wird Blektrolytkupfer S'S'-lnpfor! ais einec
Qu=0analt von 99,96..494,499 £ verwendet, -
Als Verunreini untna.{t %8 2 und BSpurer ven
b, %n, 8n, 51 und re.

Der specifimche Widerstand § darf dei 20° ¢
Tolgende Werte niaont Hdersanreiten.

Bel welohgeglthten Draht fe0,01754 Ohz/aul/am.

Beld kaltgeregiton Draht als einer Pestigkeit -
ven 30 ax® uwud einen Duroim:.a!n‘ grosser olar
gleleh 1,0 ump = 0,01786 Ohy/mni/a. :

T , Das Johmelsen des kupters fir Rintgenhoohled-

- 4 stungarthren wird in eine Hhnliehe Yakuupanlage
{1} 1 wie sie iu der AV 301-3 besonrisban iat, verge-
‘ ' nomuen.a Dis Puvpsnsnerinung iat hierbdei Jedcod
WtWAR unders. Drehald wird die Vakuunarlage
noochnals Xurs besahrielen.

[\

Yakuumanlage: Dis Vakuumanlage, suf Ger das Schuelsen des Kup-
fers vorgenowien wird, besteht aus sinew Bigen~
geosell, aul dew. dor !'lanloh deg kesipienten auf
gomatat und dureh aine Slasrchrleitung ais der
Difmnionapw:fo veobunde. isti, Bi: mohtmf.—
ring aus Gusal und ein wamser;eilalter Res plaxt
aus Quargglas werden vor Iubetrisbnahza der An-
lage aur den Elasentlarsoh gesetut, Bine Heohe
frequensleitung, dle it eincm 40 kW-Qltthaender
verhurden lst, fn an igeliertan Schienhen am
Genstall Lafeatigt. Auseerdewn bafindet sloh un
dou Gomtell oin Busser-, Gac~ uid Prescluttan-
schlung, ' -2e

0§ wg | Hargu: A 1le Avagom ] #
Beaehan o v o01-3 ™ $ Bl |

it | Ansiloved Fdr Release 2Q04/02/23 : CIA-R
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Biatt 2.5 7 4w

,230 Bohxelsforn:

Als Voryups wir

Der Sohzmelsvorgang wird in sirer aus Wraph
g*atellten Form in 2 Eiappen
terscghelidet dabei das srste
sleinertem Xupfer zu eine. Zylin
te Bohmelien sur Kupferar.ods. Je
und Foru der EKuuferanocden kann die Schnelsiorx .
80 ausgebildet sein, daes die Konturen nit et
arbeitet sind, us nach de: Uaschzelzen nur n
Nacharbeiien elnzuithren,

gegen un Kupferanoden, welahs
rdsseren Naonerveiten, wie

s 8panadhebende Bearbeitungsn
oriungen unllerworfen sind, iast
den jewsilizen Zweok sutapre—

gorin

(]

Handoft 68 8loh da
naci dem Sochmelzer
Auswalsen zu Blasochan
sowie spauloae Vers
die Schrelsform fur
chend suszufihyren.
Als Bsisplel eoll

Kupferuncde ginuer

den, (8lene bsilie

Die Schralzforxy hesteht aus
olnandarsetsvaren Yeilan
121t eines Pullrausn von o
laufizwser, einar Anodent
Graphitetift varni:
Lorw und sichert d
der 8ohi:gluvoryanges.

Usten 1n der Anodeufoura sind auf ei:
angetraockt, die dasw disnen
L. §ohxuoluvorga

Fisohe 3 Lucher

eine bel: zweite
de; ule AntikatlLode dienende ¥
tels Liolybduustifte zu hulten,
desiialb bel der «wailen Solsl.e, we
eruten fchroluo das supler noch: nicht

eut ast wud somlt auol aclue Cewlihz it
tlchare Eoutaitverbiadung
Anedeniora und v Aufush.

laufande:.
braciit «

- 01:0 BL plexyu ,e ¥olell 3¥
oder Il vou de? rir.. Leibeld, Xuin, ver-e.det,
Wit der. Liodell 1V wir:® eine rvrduriolisturg ver
2 u- Yede,nlt deu iiodell
vor b 2 /3%, erciell.
kows vetrigt 2 x 1™

Als Dilfusionspuxpe wiru oine Leibold
Kodell E, vermwudst,

G8le lat bel eineu Vorvakuw:
sine Baugresanwindizxeit vou
8tunde. Dus errelcLbure
1x 10~6 Torr,

11 eine rurderleistan
by erreionbare Ludy .-

upe,

voa 1 x 10~ Torr
6Cese70 0)
Endvakuum ist besser als

pro

ausgsfihrt,. Man an-
elien sug 3zer-
der und 4as swesi-
naoh Auesfy

hier eins Bohuelzforn fiir eing
RontgenrShre b-wchrisben wer—
gende Jsiolnung),

4 gentrierend auf-
xebehilter
ks 400 oz/; einer Dur.n
oTia uwnd dea Foden, Rin
idet den Loden wit qer Arodan-
£%56n Abhehen w.ihrend

8T Bour.gsn

olnzu-onqoison-
ranacheibe sit-
es.c:lent

1l bei der
rstloa

r eine
&9geban ist. In dep
‘ohehilter gind g am-
3ylinder je § B tpasuagalicuer suge-

it bey-

'

earbeitet
ag | Name)
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Die D.:ohlaurisumer bLosteht avs einen ru.deo
Zwischenstiiok ait 24 Licheri, Hierduren liuft
aue aohmcluﬁut Toin verteilt langsro in die Anc-
denforu, wodurch die Butgasunz bescLlewnigt wird,

Un ausserden ein schnelleres w.d besseres Bt~
gasen des kupfers beim Sanrelzen su errviche.,
wird pulvertimiges Lupfer varverdet, is' dies
nicht su beschaflen, kipnen wuch zleins Kapfer-
gtUakohen bis etwz { om’ verzendet werden, e~
Woe i VR ‘ vor das Xupze? in Pulvertora oder in Stticken in
S den Aufnnhmebshitlter gelspt rirxd, :lUsser die

o Hueserlich anhaftenden Veruurain{gnngon in 2ri-~

J : ohloriithylen entfernt werien. Ist der Aufnabiete-
IR hilter gofullt, kanu dle erste 8ch-else su einez
( v Kupferzylinder beginnen,

2‘“5*;L,> 1. Schmelzen: - Die Uzxgohnelsforu wird in den Resipleatesn ze~

N stellt, die Glihspule Uber den Rezipienten so-
T : weit aufgesohobver, dass die cbere Windung Jer
= R Glihspule auf dis Mitte Ges Aufnth-ebehilt:rs und

dle unters Windung auf die Miite der Aucdecfora
- zu liegen koumt, Ilierauf werdan cie Pucpea in
T Botrizb genonmen, Iot in den Resipientsndbimew
TR ' : - 10~% Torr errsioht, wird der Sender eingeschal-
. ' tet und dls Graphitiora innernzld 30 Kinutexn aaf
die Sohmelztenperatur des Kupisrs gebracht. Eel
auftretenden Glimmlicnt (dieses entsteit bel
freiwerdenden Gas) inc die Leistung des Serders
Jeweils hurzzeliig etwa 30 S8erunden herabzusetzen
Mit deu Sahwnei.en d2a Xupfers fingt die Forz an
su vibriersn. Das treiwsrdande Cas bewirxt diese
75 Beweguig und es erforuert si1oege Aulfaerxsasyeit, -
o ) - dage das Kupfer nioht Uberliuft, wae durch Her-
' absetaen der Lalstw.; des Becders cdexr zeltvei-
seg génzliohies Aussc.alien orrel.ai wind, Had
dis Bewes-ung €Ger Foru aufyehdrt (d.:. daB das
Kupfer eutgant ist,) 80 »ird dis Te.erstur der
oo Yorm erhsht, bis sie aetwa 12500 C erreicht hat.
# Aur disser wempsratar wird dae wupfar etwa
30 Minuten renalten, Die Gli.ssule wird baim
Erkalten etwag hLbner resetut, ¢anls dus Erstar-
"ren deg Cu vol wntair naok otver giniritt und de-
duroli eine wdml:ichet hlelne iricutsrbiliung am
oberen Bude erreioht wird. Hier:.it iel dar ersate
Schrmelevorgany beendel, dle Anl.ge 1st ate-
schaltsat, die Torr erkultcl wnd der e.tyrcste Ru.-
Ierzylinéer wird aue dor o genoimen,

.~

-l
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Beurteilung des Sahmelszguies:

u=fylinders su elher Anode i'ir HouotigenrShres.

Auf den Boden dey Foru wird elnes Wolrrausoheibde
elegt wid wit 3 Molybilunstirten gelalten, -

Zur ricutigen in.igen Verliidung ist die faieibe
vorher uett gabelet und im Vskuus bei 1 ¢
etgast.)

Dis Form wird wieder gusaazengesetst und mis 4des
graphitstitt geeichert. Der Cu=-Cylinder wird in
den Aufnohasbehilter der Pora wid diese iu den
Resipienten futcllt. wie bei der Yorsch¥slse
werden die Gitthspule liber den BRezipisnie: ge~
schobex, die Pumpen in Betrieb gesetss und der
gendar eingeschaltet. Dap ech elssnde Cu flieset
duroh die rohlasskaczer in die Ancdenfora und
diess ist naah cirka 20 Minuten geflllt, Jegst
wird die Temperwtur der Fora auf eirka 1250% ¢ ey
btht. Gasausbrtiche oder Bewegungen treten bei dles
sen Schuelzen nur sehr selsen auf, Die Teaperita?
_won 1250° 0 wird 15 Rinuten gejmlten, daan

sam in 15 Minuten auf 100C° C gesenkt. Die @1
spuls wird beis Erkalten etwag hiher gesetzt, da-
rit das Bratarren des Cu von unten nsoh ¢ben ein-
trist und dadurch eirs mtglichst kleine Trichter-
dildung aa ohersn Ende erreiaht wird.

Dexr sweite Bohmelsvorgang ist beendet, die Anlage
wird susasr Betried gesetzt. haoh fun{'otumu.g-r
Abktihlzeit wizrd die Form Bus den Resipieuten ge-
nommen. Die nua frel von Jeglichen Gasan gé—
schrolzene Kupferanode wird aus der Forzs genou—
mon und geht sur weiteren Bearbeltung.

Angsohliepsend wird dle Beascarelibwuug des Verfahrens it
tbersichtlicner, aufgegliclerter Forn kurs wisderholi:

Die im Vakuuw gaschmoliene Anode muss gut ent-
iﬂlt un lunkerfrel sein., Die W-Socacidbe wise
nnig wit dew Kupfer verbunden s2in, d.h. ale
darf in der Hihrs bel kennblsttimiisaiger Bsla-

st niocht gliheh. Erkentbar isl es, wer: von
dex Betried belfindlichen Rihre plitslich die
Aunoden~ und Latuodeunspannung edgeschaliet wird;
in diesan Augenbliok dar{ keln UGlihen der Sohel-
be bemerkbvar pei:n,
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Uisohaoleen vou swpioe L s a¢ky ddse 02"_1
Bistt 5 2o 1’:; -

pticungealbitel: 1 loohvakuum—An u_g_o
Jortisungeni c9c ""*m‘aﬁ‘xv*m%'.- ,

Jedooh mit anderer Funpe.ar.or.nasg wie
nachetehe nd;

1 §inplexpunpe Modell IV, ttrderleistang 2 ey 17 |
e oder
w1 : 3 sliplexpuspe Modell XI, korderleistuny 5 nl/vl

‘ﬂ,““’, I v 1 piffusionspunpe B

LA ’ . Saug uohwigdig}:.oit bel einer Yorvakanz
vyon L x 10~3 Torr = 60...70 m3/atd.
Brreichpsres Endvakuun bYesser als
1l x 1¢™° Torr,

Pabrikat der Puspen: Firma leibold, Etln. I

1 Schoelzfora ’
beatehend aus: : . T

1 Boden : EE
Katerial: Gmaphit .-

LieTerant: nru Siexdna i
1 Durghlautke:mmer ) Planis, Berlin

1 Aufnahnebehilter
1 BSicherungesiift

1 Anodenforu

Mrwa i -
& ¥oe, . rlin

Schuelsnaterial; A » REE
B-Kupfer in Pulverform oder .
in Stucken bis su 1 end R
A) gat‘oa BohzglEent RS

1. Schoeluzaterial in #riochlordihylen wagohen.

2. Sommelumaterial in den Aufnahmebshilter der
¥orm lsgen, die Form nit Graphitstift ge-

2t gen Avheben siohern und uater den Resipi-

w ] enten stellan, .

R % glihspule Uber Resiplenten schleben wnd
e befeptigen. Dis obere Windung der Glth-
IR B spule muss bis asur Mitte des Aufnahnebe-
Lo T hilters, die untere bis zur kitte dor

| Ancdenform o tehan,

esrbeitet LIO.8y7

y | Nams) I‘«q Ausgee| 4 |
Gesahsn M N Teg
Labor oder |+, - #3, & AT Y Nama
Werk st ' . \ . LY ) —
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4, Punpoen iu Botriel nebme.. ést i, &en Rezipi~-
entaen ein Vubuwu von «- 10%% rorr erraicht,
Sender eluscinlton u:d dis Crapuitrorm iner-
halb 30 winuten auf dde Sulnelzteryeratlir des
Euplers hringou. Pei aufiretendou Glizslictte
ist dis Leistung Kurzeeitig etws 3¢ Sekunden
herzbzusetuen.

Duroh das freiwerdeunds Gms finst die Poru em
zu vibrieren, dibei ist die Aul.erkss-keit
darauf gu rioliten, dass c¢ioc Kupfer ndcut n
liuft, was durch Rerabse’zen der leistur; des
Senders odor reltweises ginrliohes Ausschal-
ten des Sonders erreicLt wird, Hat 41s Dewe-
gung aufzehirt, d.he dsss das Cu ontsnt ist,
iy ‘wird die Texparatur bis cirka 1250° ¢ erhiht
(—- und olria 3¢ Kinulen geumlien. :

%+ Abschalten der Aunlage, Forn erialtenr lassen
utd Qu-Zylindex sus der Form nehesn, -

B) Zweites §chmelsen;

SRR I 6. 3 Kolybdinstifte in Aufnahreldeber des

Puapen in Detried nebhmen, beim Erreiochen
olnes Vakuuue von «<18“% Torr, den Beuder
einschalten und Graphitform blnnen 30 Minaten
auf die Schuelstenperatur des Cu. bringen.
Naeh stwa Q20 Minuten iat dis Anodenrora ge-
fully, bhisrnach die Temperatur auf airke
1250° erhdhen, 15 Kiauten halten, daan lang--
gavi inasrhall 15 Hiuuten auf 1&" G senkan,
@lthspule heim Brkulten etwds hdher ssisen,
damit dag Eratarren des Ou von unten maah

- oben eintritt, wobel dle Bildung eines klai-
nén Trichtae varmieden wird,

Beuder aussachalten,

et : Fornbodens etecken, Welfraascheide einlegen,
AT Pora 3usacpensetzen und it Graphitstift
».;‘ i : gegen. Abbebeh sioher, N
N 7+ Cu-Zylinder in den Aufnshuebehilter der Porm
T | : gtellan und Fora in d4an Raqipimhn stellan,
[RCS I 8. Wwie beim erstan Schuelsen Pos. 3.
{J) Ye

10« Raoh 5-stidndlgar Abkihlseii die Form aua der
Reziplenten neluien uud die Eupleranade her-
susnehen

Ganaunt) Ho.5p| fesre

Gesehen

: N
Wecrdibdroved For Release 2004/02/23 : C|A-RDP83-§ni'"

£




"7 " Approved-For Release 20({4/02/-23 GlA- <
chee b *v‘)fb(,tlu oy,

ﬁ
\) Yosoli@) a4 vor Augoer_ 1 Toghv L i,

AV
024-1

|b T T BT

-L e
v D e 5." -
b |
-
j ; Aufnahmebehalier
3 ||
!
f 1
8 Locher
» es?
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Oraufsicht
auf Durchtaufkammer

Anodenform

Draufsicht ayf W-Scheibe R
— W Wolframscheibe

e C ;"fm, Mo- Stifte

‘ et 4.3
T R
Sicherungsstift 1 |
Boden Matenal- Qraphut
- MaBstab: 1:25
\Ii:a-rnjjtﬁlt‘305_ - \,\ : —— .
’Tf N m,? e Schmelzform r;fi ﬁ[ bo-
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Banennung

HQerstellen -
naoll AV Q24~2

Die¢ "8ilfoa"-Lexierung bestelLl aus 80 % Iugfer,
15 & Silber und 5 % Phosphor. 8ie wird in der
Réhrenteclniil ale Bpesisllot zun vaxuundiohten
Verlitern von Aulbsuteilen, sum Beispiel der
Flansohe von hetallkerumik-Rdhren verwendet,

Der bei Evwiirnuny sonn.elrende Thosphor ubt untsg
f1ldung von Phosphorsiure und setallphosphaten
beiuw 1Bteu eine dssox,dlierends Eirkurg aus, 4,
or beseitight Oxydlbverglige auf dern su verlibenden
Metallfltohan bhew, verhindert eins (xydation, mo~’
dage Gie ILeglerung ohnue bosornderen Jusats von
Tlusesaltteln wie E.,BP. Borax, die an dex l¥istel-
len fUr die Rdhren schidlioche Riokotinde hinter-
lassan, verwendet warden kamn. Die Legle 1st
durch ein gutes und glelohmipsiges Verflicagen
dea Lotes, durch elue pgesriuge Visaositst Lew. - .
sohrglle Latgesonwiudif eit und elnen relatly
grosesn lerperaturbersioch Leiu Liéten susgezeich-
net, Sie kinn bel kurzeeitigen Litungen ait der
"Loruentrator®-3ohweleslioteinriohtung in elnen
Bereioh von etwa 700° O bis etwa 14009 § verwmen- }
dst werden. e T

3

P

Iniolie der leichten Verdurpfbarkeit des Fhos- |
phors pelingt ea nicht, die Legierung in einsx
Arbeitagung direkt aus den drei Eorponsuten her- |
zustellen, Die Pchmelze muss deshsld in swef .
Blufea vorgsuomien werden: e
1) dersteilen einer Vorleglerung ’ .

sas iuprer mit mdglichst hohen O
Phospborgshuls,

2) Herstallien ded Lpuptlegiserung
aus desy Virlegierung duroh Zumischen
verechnster Lengden von Kupfar und
S8ilbax.

Die Herslelluug der Vorlieglerung aschi” Bdusdlstecis
nisoh keine Jolwlerignsitern, dn dis Kupled ait
dem Fhogpilcr eine oheniscne Verviandiryg aer Zu-
garmeLgetsung Cu-F (genau Leieamneter VYhosphore-
gabalt 1%,90 %) “bildet, .die nuch iz Berelch das

{5 e

“2ild

i

Ausgabe ] <

Besshen

Hierzu:
Te

Nama >

Laber oder
{ anﬂ

. LARRI
.

600010001-3]

€.2004/02/23 : CIA-R[J*#88x(0413R00




Arbeﬁs;é’io,t;gsacgnft ur:
0 SW Uoratellon dox %i.l.-f:.qgilazss‘:ﬂwg‘-:_.i:u‘ 024~2

Sonuwglriluso.,
- Blatt Z von 1 4Biatt

gohmelazenden Fuplars (1CCO.}.11000 ¢) etabil ist.,
Dar Bohwalopunkt dlesss Fupferphosphidss ilegt
vei etwa 1020° .

Man erndlt die Vorlegierurn,. durch Binwirken von
Buogor. unpf auf Kupfer (swsokmuisslg in Fomr von
- feinen Spinen), das langsam hie zur fchnelie Br=
hitzt wird. Der Phosphorkehalt dsr eratarrten
Sohmelze kann durch Bildun: von Mischrristullen
aua CuwP+P bis su 15 % ansieigen, infolpe unver-
meidligner wleiner Veriusts an Phoephor erhalt
nan in der Praxis gewolnlioh Phosuhorgenalte von
nur 126, ol4 ﬁ.

i

- pertigungsuittel Eersmiktiegel (Abb. la) _
- i!l’i%ﬁ'bg sohnelrbarer Keranik wie

Hertporaellan

mosa neneebsuug = 55 leile Tonsubsians
22,5 Telle Quarz
22,5 Teile Feldspatl
'gilisanit oder SEXw Ltasse_
Zusacarensetzung = Aluniniumoxyd A, 03
Xiesolsdure 81 Qg

Eohletiegel (Abh. 1b)

Platten aus reunrfester Keruulk

Mafe = oa 20C mm £ » 20 . dlck
or 50 mi @ x 1C...20 ma: diok.

Asbasiplatio

yufte cu 15C ¥ 130 x5 nn
Lnoagensglas
Keranikotab
alAg b 2t @ X 40C.».5°C mn lans
u) zuwr feaststar afen ver Xu,.ferasotne la
Jiagel,
b) zwn HinolusLosanm Gt Sehemlancugto i
Gle witere Sci-eliuone Gas i1ieels,

0) BUU Andil Gacn (er Sohlucaenscilent an vy
Geitonwarnaurn on doa Tlepels. \

Bearbeitet

(Tag | Name) K¢,9. #2 ,l‘““( ‘ Rusgebe) 7 . - [ ',
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| Arbelts-Vorschrlft fur-

O SW Horsieilen der §litce-Lepiar.ny: im 02['.-2

SUIUHOJ.Z-TJ Wiiie ..
''''' Biatt Jvon 14Biatt

. Konlegriegofan
slekiriech benelut, uaoh Liscrr-l bung
' Br 3C4-0.

auporm (Abb. &), aus Flusssahl geflertizt.

Binfulltrichter
aus Flubatahlbleoh 1 mn gefertigt,
grusater Trichterduranuvsser 120 mm g
Triohterdifnung 25 mn &
genze lLinge cs 300 mm

21 rouster

*Optix® Pyro-¥erk
der Firus Iy R. Haase,Haanover.

= Tiegeizange
N £it Asbestechuur urhillt.

o a Jouarfestor Abzug
B gun Ableiten dor giftigen Gue- w.d Raudlws
gaaerntwioklung Leim Sohmelzen.

Schuelstisch

mit Asbesgtbarleidung (unter dan Absug
su stollen).

keranikrohr
Y. _ Tér die Durchleituug vor KohlenslLure sus
Y giner Stahliflgsche in aus Ofeninrere.
‘ Augsondw otsiesger = 10 a1 @
Iiendurclue gaor = 6 i g
Litpe “ 20 na ¢
Stativ
TTTEiAL verstellbaroer Halteklancer flir
Yerasliroir.

Koklensuure-Flasche

nit Redu=ziervontil,
wenonater— und Auscinlussleitung

Yor-reila

-4-
(ag [ Neme) WEAYR| fosiee Rusgobe | 7 1 ]
Gesghen ,a‘(/ e : NT;:G “J:’} S S N
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Arbeits-Vorschrift fir:
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Biatt ; vonl ‘S-ai(

Sprubgnlege
it Sprihplutole "Sprio-Siavlexr I°
der ﬂfrma Eractsenborgor, telpzlsg,
Srruhabzug .

HNandgaebliaslrainer
alt Que=- wad Tuliregulicivig

Horver
gun Zevkleinern der Vorlegiorunz

' Fertiguixeetofie;

a) tur dis Vorlegioerung:

! ' Roter Phosphor
u Buivérroru, K¥roung 2.4e3 wib £

Eupierspune
aus %lextrolytiupfer
3pungrisee o8 5...,6 mn lang, 1l...9 om
brait, 0,5...1 mu Qliok.

b) fur die Hauphleglerang:
Jorlegleruny (in ¥ sxousppey Stube‘zu gro-
Yorlsglerung (b;m gangrglgrgfcfnoréy.’« _sr
Blekbroly taunfer . -

in Sti‘c~en bis etwa 3 om”

el 1lber (Fein_ ahalt 10C0/1CC0,in Siichen bis
S )
etua 3 om”/)

- Fertigungahllrsstoffe:

Kollens.ura

Yydrokoliazy
Quaoh BeykatoffLlatts W L17-27

Solwals Ledure

(liWwnperondigntal

£ RS'.\'C!‘iuJa‘.l}.i‘{}rit

20 | Namb) 16 App | flac [Ausgabe | 4
Gesghen %:';Z , . - Tag .?.YE» -4- i
Tabor edgr R L Name e -
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Arbeitsgang:

Ayggiﬁ!piqgegf

1) Reratellen der Vorlegierung.

“HEBBSS“EEB-;HHSBB--E mnENE

1) 15 g roten Phosphor in ein
Reageusglas fullen,

Das Reagensglas (ait der
Qsrfhung in Binsohubrioche
tung) in den waagersont ge-
lagten Tiegel hinginschie~
ben, den Tiepel vorelohtig
sufriohten und das Reagens-
glas herausnehmen.

2) Kupferapine in elner Sohight-
hohe von etwe 2 om vorsion-
tig einfillen und mit einsm
Ferauikstad leicht ein-
stempfen, Hisrauf widder
gpine in etwa 2 om Sohioht-
htthe mugeben und so fort,
bis der Tio%el bis oben
angefillt ist. '

%) Den Schmelztiegel in den
EohlegriefSofen zentrisoch
suf 9ins Eeramikunterisge
einget:an,

4) OfenBfinung mit einer Ae-—
bestplatte atdecken. Ee-
ramikreonr durcn die Qefi=-
nwg in die Kitte der As-
veatplatte steoken, bie
gich dam Rohrends oa 1 o1
tiher dem Sohmelztiegol-
rand befindet. Ksramizroh?
an Stativ bvafeatijen.

5) Kohlenshure duroh die le-
ramikronr leltan.

Der Phosphor mues hierbel vil-
1ig aul dem Eoden zu lisgen
komuen, chne dass Teilohen an
der Wandung hingen bleiben, die
beim Brhitzen leicht vorzeltig
aus dem Tiegel verdampfen uud
einen‘Brand veruvsaochen rinneu.

Tiegelboden wuss sich etw: 2 o
unterhalt der unteren Begra:n-
zung der Glih:ione befinden,

Das Eeranikroar .uss sich pge-
nau in der Mitie des Ofeus be-
figden, bei seitliohier Gasola-
leituig ke das l.anere Clan-
rohr iafolge ungleiohmiusiger
Abkinlungz durch das 8instrumei:y
de kmlte GaB elnsnu Bpmang =
srnalten.

ca 10 kinutern.
Duschinvigeschwindigkelt et
100 Liter/Stu.de.
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.Arbeits

cohuelsiliit .
e T T Biatt ¢, von 1 4Batt
Arboiteatulel Higwedgos
6) Ofen heizen: Anfangsn fosLuala8 ® atwa 5¢ AEP.
a) Earamik'sioﬁo]. vel 1, Yuslu S,31uiulge
Ifnernald vou «ood Baln lioGui.isen stelgt aie Stroz-

40 winuten sui ittle=  giirke lanseam en. Glsionzeitig
re Rot;lusy in weiteren fullt dis ¢ ] ¢iarenspannung 498
20 ¥iruton aus et cfing 4o nean inneren Viderstand
12504413000 C uringens gex . Bzi Brreichen

‘ ' von etws 8C Amp. dies Sparnung wioe]

der aul 15 Volt bringen. Dabsi

{ ) Xomat der .Xsn nach etwa 4C #inu-
ten guf nmiitlers pctzlut ..
Durch srusute Spannungsr35u113~
_ rung de: Stryom suf 140 «++15C AmD.
-~ . erhdhen, -~obei die Ofentenpera=-
tur nach etws 20 Linuten dle g8~
wunschte Bschsttenpera twr von
1250, ¢ s1 3600 C erreichen soll.

Boli bIteren gebrauch des Uferns
sind infoige dor dichievoen Pak- Y
ang der Lonlegriedschicht {hshe~
TeT Kaltwiderstand) entsoreohend
: S nohere Speraungen anzuwlogen, w

. : die %.nuaaohtc gtrosatiTia bzWe

glithtemperaiur zu erreicher.
) L v) xphlotiugol_:_ g 1st oliw er.t@; meghend aledri=
Lt innerhsll vor etua gere Sirv s Laree als vein KeraniXp

40 Einuten aul aistle~ tiagel slucuBteliens.
re Rotglat, in waiteren Bel Lohersn Teaperaturen als

20 "‘%ﬂ“tm aul eatwa 11000 triit starss Eorrosion des
1100° C bringen. Eohletiegals ®ide

per am Boden des Tiegels vefindliohs rote Phoaphor fingt tel etws
5300 ¢ su verdaapfern an, Der eap T steigende Dampf wird von dan -
dartiber befindlichen Kupfersplinen, dte sioh inv der eigentlichen
glshsons bel einer Teaperatur von 600 .. 700° C befinden obemisoh
ebunden. Die Erhitsung des Ofens muas 80 Eutounrt werden, &ass
er entstehende Fhosphordampf praktisch v 1ig von den npior-
spinen ebsorbiert wird and nur ein gering jger Anteil (erkenn-
bar an dem charaxteristischen Geruch) den Clen verlisst. (Hobe
gifsigkeldt veachten!)

Saeraliat e | ot
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Biatt 7von 148t

Ein merklicher Phosphorverlust, zumeist unter Brandentwioklung,
kann entetehen:

a) bel zu sohnellem Hoochhelzen des Ofens, Per bei Usber-
sohreitunyg des Verdamptangapunktes entwickelts Phosphor-
danpf iet sc konzentriert, dass er niocht villig won den
Kupferspiinen gebunden wira. tofortiges Abschalten des
Ofenp 18t erforderlich. Da ein Phosphorsasfl unter star-
ker Rauchentwlcklung vonstatten geht, muse unter einem
Absug gearbveitet werden.

b) bei unsursiochcnder Schichththe dcr Kupferspiine. Die auf
den 201ohnun§en an o§oboncn Abmessungen der Tiegsl mfis-
P sen deshald lInnegeshalten werden. '

©) beli einem Phosphorgehalt von aehr als 15 %ia Kupfer, das
duroh falsches Einwiegen des Thoephore entstanden sein
kann . (Wie oinfanga beraite angogobon, wird oberhald von
stwa 700° C ble sur Temperatur dees sohmelsenden EKupfers
ein Phonghorgehalt von hichstens 15 % von dem Eupfer auf;
genommen ) .

Nach dem Verdampfen und der Bindung des Phosphors an die Kupfer-
spine beginnen disse bel sunshnender Teaperatur susapmensusintern
und schliesslich bei etwa 1020° C su schmelsen,

7) Die sioh bildende Kruste AR oberen Hand dee Tiegels, wo
oit einem Keramikstadb in die die Temperstur infolge des ein-
1 Schmelce hineinstossen. strimenden kalten Gases ein we-

nig nisdriger lie.t, bleibt eine
stiirkere Kruste von zusanuenge-
‘pinterten Spdnen auch beia Schmelf |
zen der Hauptmenge zurlcke

8) Die klargewordene Schmelse
stwa 20 Minuten guf elrerTem-
pesratur von 12%0,..130C° ¢
halten,

9) Vorbereiten der Gufform sum
Giemsen:

gusform durch Lisen der FPli-
gelsohrauben in swel Hdlften

auseinandernehmon.
-f-
SN L2 [k ol T T T 1
et 4] g A i IR S
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Arbeits~-Vorschrift fur:

Heratellen der Bilfos-Legierung im
T SonmelEfTuss’;

25X1

AV
024-2

Bt o145

10) Die Innenwiénde deor Form mit
siner 10 %-igen Hydrokollag-
l¥sung mittels Spritzpistole
besprithen,

11) M1t einer Qebliseflamma die

bespruhten Fléonen bestrei-

ohen und die Porm srhitzen,

12) Arveitesgang 10) und 11)

noch 4 mal wieder:olen,

Die Guidform susammenschrau-
ben, Einfilltriohter sufset-
zen und die Form auf eine
Keranmikplatts stellen,

13)

14) Die Form etwa 5 Minuten lang
alleeitig mittels Gebliise-
flamme erhitsen, einechliel~
lioh des sufgesetsten {'rioh~-
ters, den =man unmittelbar
vor dem Gu8 noch bia fast

zur Rotglut erhitst,

15) Die Deckplatte des Ofens
abnshmen, mittels Tiegel-
sange den gefiillten Tlegel
fassen und den Inhalt rasch

in -die Poru gisesen,

16) Die Form nach Erkalten in
gwel HHlften zerlegen und
den gegossenen Htab heraus-

nehmen,

Unter elnem Abzug ausfiihren,

Hiertel soll das ¥asser verdamp-
fen und 4ie orgamischen Substan-
zen, die als Klebemittel in der
Eydarokollagechioht vorhandern
sind, verbrannt werden,

Rach funfmaliger Ausfthrung der
Arbsiteglinge 10) und 11) mus
der Graphititbersug ein blasen-
freies, mattglinzenden Aussehen
haben,

Bel Verwendung eines Kohletie-
rela bildet sioch eine Schlek-
kerachioht auf der Sohmelze,die
nit einem Keramikstad an dies
eitenwandungen des Tiegele ge-
A4r 'okt werden wuss,

Der GuESstad bhesitet eine wel-
lige COherrlkche mit vereinzel-
ten kleinen L¥ohern.

-V

TR gh | fine

" r.';ar.lT A

AN

! Approved Fér Releass2004102/23 : CIA-R P83qu'21“1‘5R009600010001-3'

x
¥
ol
I

1]

¢

§

- - o=




25X1 N\

——-—-Approyes FoAH BP0 GIERE. Cin- RDF}8_3l00415R009600010001-3
o CoA as-Vorsehne ur AV
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OQ)W Lorstel Ep'.s.'a.f.iiﬁf2..T;11';-.£‘z'-"i~"' jerary Ao 024 -2
. Tru. 14
Arbeitgatufen: Hinweise:

3rusaere Locher bzw, Vertiefurn-
~son aul der QberflHohe treten
auf, wenn die Graphitechicht
nooch Wasaer oder organiache Bub-
stanzen enthielt, ‘

17) Den GuBatabd von anhaf-
tenden Sohlacken wnd 8re~
phitstaud befreien, ¥ittels Feile,

11) Herstellen der Hauptleglerung

BECBEALCESSUEZLAOZERABLIRS-ZEREDS

18) guBstdbe aus der Vorle~ Im Stahlmirser,

Ei"“na 2u Pulver Ber~  yorngrtese etwa 1 mm,
sinern,

19) Aus diesem Pulver 3...5g¢ 1 g wird in SchwefelsHure
zur Bestimmung des Phos- (1,2 lpoz.gnwioht) gellss und
phorgehaltes entnehmen, % 250 om/ im MeSkolben aufge-
fiullts Zur Bestimnm des Phos-
phors werden dem KaSkolben 25 omd
entnommnen, Der Phosphor wird mit
Kaliumpermanganat zu Phosphor-
siure oxydiert.(Uebsrachiiseigee
Kaliunpermanganat mit Fatriumni-
! trit reduzieren.)

Nach Binengen der L8sung und Ab-
kithlen wird die Phosphorsklure
mit Ammonmolybdat als Phosphor-
Ammoniummolybdat beatimmt und
daraus der Phosphor berachnat,

: ]
20) Je naoh dem gefundenen Die Berechnung der Kupfer- und
Phosphorgehalt einer ve- Jilbergewiohte geaohioht analog
stimmten kenge Vorleplie- naah folgendem Pelsplel:

rung (etwa 90...120 g) Gewlioht der Vorlwglémung = 90 i
2

die erforderlichen iens Phosphorzehalt - )

gen Silber und Kupfer )

zugeben . Die Vorlegierungs enthili dem—
naon:
79,2 £ Kupfnr und 10,8 g Phos-
phOI‘o

=10~
T e e nen . -
!
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0 SW Herntellen dver Silfoa-lesisrurg im
T TgourelaTidiss .

Biatt1 Ovon] 48/at

21) 8ilfosmischung in den
Sohmelstiegel einfillen
und den Tiegel in den Koh-
legrisiofen stellen,

22
22) platte abdecksn. Keramikrohr
durch die Ceffn in die

Mitte der Asbestplatte atek-

ken, bis eich das Rohrende
os i on tiber dem Sohmelutie~
gelrand befindet. Xeramike .
rohr an Stativ befestigen,

23) Eohlenstiars duroh das Kera-
mikrohr leiten,

Ofen innerhald von stwa 40

Minuten auf mittlere Rot-
lut, in weiteren 20 Minu-
en auf etwa 10000 C helzen

24)

Ofendffnung 3it einer Asbest-

v 3prong: eagldemstow—y

und die Sohmelze etwa 1 Stun- fy1lt die
de lang suf dieser Tempsratur (fena Ja nech inneren widerstand

’
]
!
!
P
]

; Hinwelgo:

10,8 g Phoaphor entsprechsn in
der yilberlesgleruny:

1) %Q . 10,8.= 16 . 1¢,8 = 172,8g
Kupfere
2) }52 ¢ 10,8'=3 . 10,8 = 32,4 g
3ilber
|
ur Vorlogioﬁung von 90 g mlssen
also :
172,8 - 79,2's 93,6 g kupfer
und 32,4 g Silver

sugeliigt werden.

Die Gewichtsnenge 8ilfos-Nischung
botriigt ineg¢sanmt 215 g,

Auf Keramikplatte aufsetzen, und
svar so tief, dascs er sioh mig~
lichet syzmetriech in der Glug
gone befindet.

Das Keranikrohr nuss sich gengu
in der Mitte des Ofens befinden.
Bai seitlicher Gaoo;nloitun§

kann des innere Ofemrohr infolge
ungleichmiissiger Abkiuhlung durch
das einetrimends kalte Gas eiren

¢a 10 Minuten,
Iurehlaufgeschwindigkeit etwa
100 Liter/stunde.

Anfangsntromat&rko = etwa 50 Amp,
bei 15 volt gpannung,

Feim Hoohhelzen steigt die Strom-
etlirke langesam sn. G slchreitig
smrmenspannung des’

L

halten.,
-1ll-
Pag [ hane) (26,952 | flavine Avsgebe] 7
Gegahan él!»(/ T g Teg 40;?"7}
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Arbeitasturan; Hinwelse;

des KohlogricBee.

Bel krreichon von etwu 80 Amp.
die Spannung wiader auf 15 Volt
bringen., Davel kommt der Ofen
nach etwa 40 Ninuten auf mittlere
notglut,

Durch erneute Ypannungaregulie-
rung don Ytrom auf 100 Amp. er-
holien, wobsl Adpe Ofen

nach atwa 20 Ainuten die Tempera-
tur von etwa 10000 C erreicht,

Naoh diesem Zeitpunkt 1st die Mi-
sochung zu einer klaren Sohmelze
geworden, die inm Koramiktio§01
praktisch keine gohlackenbdildung
zeigt, wihrend im Kohletiegel
eine dinne Schlackenhaut zu sshen
ist .

| Bei 8fterem Gebrauch des Ofens
8ind infolge der diohteren Pak-
kung der Koblegrieischioht (hthe-
rer kaltwiderstand) entsprechend
, hihsre opannungen anzulegen, um

; dle gewlinaohte Stromsthrke bew,.

f Glihtemperatur zu erreichen.,

25) Vorberseiten der Gukform
zum Glagen,

guiform durch lLiUsen der
Fllugelsochrauben in zwei
Hilften auseinandernehnen,

26) Die Innenwdnde der Form wie 10)
mit einer 10 %-igen H{-
drokollagliésung mittels
Spritzgufipistole mit einer
diinnan Sohioht besprihen,

27) s1t einer (ebliseflamme wie 11)
die besprihten FlHohen be-
strelohen und die Yorm er-
hitzen.

-l2=
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26|

£9)

30)

n)

i32)

33)

Bearpaitet

Arbeitgstuten:

Arbeitsginge R¢) und 27)
noech 4 mal wiederholen,

Die Gileisform zusammen-
sohrauben, Einfilltrioh-
ter antleznon und die

Fora auf eine Xeramikplat-
te stellen,

Die Porm etwa 5 Minuten
lang allseitig mittels Ge-
bliseflamue ernitsen, ein-
schliesslich des mufgesets-
ten Triohters, den mAn un-
mittelbar vor dem Guid nooh
bis fast sur Ro¥glut er-
hitzt.

Dis Neokplatte des Cfenw
abnehmen,sittels Tiegel-
sange den geftillten Tiegel
fageen und dsn Inhalt

resch in die Form giesen,

Die Torm naoh Erkalten
in zwei HElften gerlegen
und den gegossensn Stad
herausnshmen .

Pen GuBstadb von anhaften~-
den Schlacken und Graphit-
staub befreien,

‘Hinwaise:

wie 12)

pusbsute:

1in gegossener silfoastabd
16 sm @ und 17V om lang.

T Gubetad basitzt eine wall
Ober P1Mche mit versinzelten kl
nen Lichern.

Mitiels Felle,

o
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FDeItS-Vorschrift far.
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Keramiktiegel Kohletiegel
Abb, la Abb, 1b
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